Umalogistica

automatica com sabor

Mecalux equipa o moderno centro delogistica da multinacional
Vandemoortele comcinco sistemas de armazenamento.

Pais: Espanha | Setor: alimentag¢ao e bebidas
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Fundadaem1899 emlzegem (Bélgica), a
Vandemoortele é um grupo empresarial de
alimentos lider na Europa. Contacomduas
linhas de negdcios: umade panificagdoe
produtos de panificacdo e outra centradana
producdo de margarinas, doces e gordura
para culindria. Além da Europa,aempresa
estd presente nos Estados Unidos.

» Produtos:4.700

» Mercados europeus:17
» Colaboradores: 5.100

» Centros de produc¢ao: 31

Afun¢cdodeumarmazémde produtoaca-
bado nacadeia de abastecimento é crucial
porgue temum impacto direto na satisfacao
docliente. Einutil se o gerenciamento de
matérias-primas e processos de producao
forem otimizados se o armazém de produtos
acabados nao for eficiente.

Ha alguns anos, a multinacional
Vandemoorteleinaugurou em Santa Perpétua
de Mogoda (Barcelona) umamoderna
unidade de producdo ondesdo fabricadas
margarinas e gorduras. A instalagdo também
possuiuma area designada “unicamente ao
armazenamento do produto acabado de sete
linhas de produc¢ado”, explica Oriol de Haro,
responsavel de Logistica daempresa.
Oarmazém, que armazena paletesdealta
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DESAFIOS

* Gerenciar com eficiénciaa
mercadoria proveniente das linhas
de producéao.

« Aumente a produtividade na
movimentacdo, armazenamento e
expedi¢cao de mercadoria.

* Armazenar referéncias de
diferentes tamanhos, caracteristicase
rotatividade.

SOLUCOES

* Armazém automatico autoportante
para paletes com sistema de giroem
curvadotranselevador.

* Estantes dinamicas.

* Estantes push-back.

« Estantes para paletes.
« Estantes parapicking.

BENEFICIOS

* Armazenamento e distribuicdo de
1.200 paletes diarios com produto
acabado procedente producéo.

¢ Transporte seguro e ininterrupto
damercadoriaemtemperatura
controlada para manter seu sabore
qualidade.

* Sistemas de armazenamento que
maximizam o desempenho do espago.



rotatividade, atua como um buffer no qual a
mercadoria é depositadatemporariamente
até adistribuicdo ao cliente final. Para ge-
renciaramercadoria com eficacia, Mecalux
instalou cinco sistemas de armazenamento
diferentes. Além de armazenar cercade

360 referéncias de diferentes caracteristi-
cas,tamanhos erotatividade, estas cinco
solucdes otimizaram o espaco de armazena-
mento.

Um armazém automatico autoportante,
estantes para paletes, para picking, push-
-back e dindmicadaovidaaumainstalagdo
logistica que gerenciaa movimentagdode
1.200 paletes didrios: 400 procedentes das
linhas de produc¢ao, 400 que sdo distribuidos
aos clientes finais ou outros armazéns onde é
feito o pickinge 400 que sdo enviados pelos
fornecedores. “Anteriormente, trabalhava-
mos com estantes para paletes. Todaa area
de estantes dinamicas e oarmazém auto-
matico ndo existia; foi construida quando
comecamos aaumentar o volume e oritmo
de producédo”, afirmade Haro.

Armazém automatico autoportante
“Oarmazém automatico autoportante
significouuma mudancaradicalem nossa
logistica”, reconhece de Haro. “Nos ajudoua
aumentar a produtividade namovimentacgdao,
armazenamento e expedi¢do de mercadoria.
Além disso, esta solucdo otimizou o espaco
disponivel, melhorando a organizacdo dos
produtos acabados que saemdaslinhasde
producao”.

Com16,5mdealturaecapacidade para
4.721paletes, 0 armazém automatico opera
comtemperaturacontroladaentre5e15°C.
A construcdo autoportante favoreceaeco-
nomiade energia, pois o frio édistribuidoem
mais paletes armazenados.

O armazém é composto por trés corredores
de 65 mdecomprimento. Numa primeira
fase, foiinstalado um transelevador bicoluna
que operavanostréscorredores. Como ele
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fez? Gragas aum sistemade viragemem cur-
va, colocado na parte traseiradoarmazém,
otranselevador podia mudar de corredor no
momento preciso. Estasolugcdo é instalada
quando o volume dearmazenamento éaltoe
o fluxo de movimentos ndo é muito alto.

Numa segunda fase, e como consequ-
énciadarecuperacao daproducao,a
Vandemoortele decidiuinstalarum segundo
transelevador monocoluna. Este foicoloca-
do permanentemente no primeiro corredor,
deixando o transelevador bicolunatraba-
lhando nos dois corredores restantes. “Com

o segundo transelevadoraumentamos o fluxo
de movimentos e garantimos que o armazém
estejasempre operacional”, afirmaochefede
Logistica.

Os paletes procedentes daslinhas de produ-
¢doentramnoarmazém através de umcircui-
totransportadores, passam porum postode
inspecdode entradae sdoarmazenadosnas
estantescomoauxiliodeumalan¢cadeiraeum
transelevador. Além disso, os diferentes ele-
mentos roboéticos sdo responsaveis por mover
os paletes até adreade expedi¢cdo, onde estdo
localizadas as cinco docas de carga.
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Quatro sistemas de armazenamento
complementares

A Mecalux também instalou quatro sistemas
de armazenamento ndo automaticos com
funcdes diferentes:

» Estantes dindmicas. Com capacidade para
640 paletes, este sistema porcompactacdo
armazena muitos paletes para cadareferén-
ciade produto acabado, aproveitando ao
maximo o espaco. Cada canal,com capaci-
dade paraacomodar até 16 paletes, éreser-
vado paraamesma referéncia. Os paletes sdo
movimentados por gravidade desde a parte
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“Estamos satisfeitos com o armazém
automatico e o investimento que fizemos,
porque nos ajudou a aumentar nossa
produtividade e desempenho. Gracas
aos diferentes sistemas instalados,
armazenamos a nossa mercadoria nas
melhores condicoes”.

Oriol de Haro
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mais alta do canal, que possuiumainclina-
cdode 3,7%,atéalltimaposicdolivre.

» Push-back. Sistema por compactacao
paraarmazenamento de tambores e con-
téineres IBC (bulk container) em paletes
maiores. Comuma alturade 6,5mdealtura,
éum sistema que permite inserir, porempur-
ro, dois paletes em cada nivel.

» Estantes para paletes. Esse sistemade
armazenamento, que se destaca pela ver-
satilidade eresisténcia, armazenadesde o
produto acabado até os contéineres vazios
e asembalagens utilizadas naslinhas de
producdo. As estantes, com cinco niveis,
acomodam 800paletes. A escolhadesta
solucado sedeve aoacessodiretoaos produ-
tos, o que proporcionagrande agilidade no
gerenciamento da mercadoria.

» Estantes parapicking. Localizadasno
nivelinferior das estantes para paletes, sdo

usadas paraarmazenar asamostras que
saemdaslinhas de producéao.

Logistica escalavel e eficiente
AVandemoortele ¢ umaempresainova-
doraque, desde oseuinicio, estd compro-
metidacomamudanca e o aperfeicoa-
mento constante para garantir aexceléncia
dos seus produtos. Emsua fabricade
Barcelona,aempresa possuiumarmazém
de produtos acabados que foiampliado
paraenfrentar oaltoindice de producédo
com solvéncia.

Os diferentes sistemas dearmazenamentoe
um /layout de armazém otimizado permitem
que cadadiasemoval.200 paletes. Além
disso, 0 armazém automatico autoportante
garante um fluxo ininterrupto e seguro de
mercadoriaaumatemperaturacontrolada
para manter o saboreaqualidade. Alogis-
ticadaVandemoortele estdaalturadeuma
empresaalimentar lider na Europa.



