T MECALUX

Robotizagao que conecta
producao e armazém (VD) v v,

Vibar Nord,empresa que produz maisde 5.000 toneladas de alimentos e produtos dietéticos
porano,optou pelarobotizacdo em seunovo armazémem Gera Lario, no norte da ltalia. Mecalux

automatizou a comunicacdo entre afabricaeadreade expedicdo através de um circuito duplo BENEFICIOS

detransportadores e umelevador parapaletes que conectamas duas dreas automaticamente. « 70% mais artigos: as estantes

Mecalux tambémimplementou dois sistemas de armazenamento resistentes a terremotos: Movirack aproveitam todo o espaco
tant breb , is M . K tant let t disponivel para oferecer uma

ases gn essobrebases mdveis Movirack e as estantes para paletes, gueaumentarama capacidade de armazenamento para

capacidadedearmazenamentoem 70%. 1.700 paletes.

Pais: Itdlia | Setor: alimentacdo e bebidas * Acesso direto a mercadoria: tanto as

estantes para paletes como as estantes
Movirack oferecem acesso direto a
mercadoria, agilizando as tarefas de
armazenamento e retirada de paletes.

* Armazém conectado a producao:
ostransportadores proporcionaram
maior agilidade, reduzindoemum
terco otempo necessario para mover a
mercadoriada produ¢céo paraadreade
expedicado.
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Fundadaem 1972 em Itdlia, a Vibar Nord
produzalimentos e produtos dietéticos para
terceiros naformade pd sollivel e granulos.
Foiaprimeiraempresaitalianaaaplicaro
processo de granulacdo em leito fluidizado
em escalaindustrial no setoralimenticioe
dietético.

Aempresainiciouasua atividade na historica
fabricade Colico, naprovinciade Lecco.
Emumaéareade10.000 m? aunidade esta
equipadacomtecnologiade pontapara
oferecer elevados padrdes de qualidade.
Comoresultado do crescimento dos ultimos
anos, Vibar Nord inaugurou uma unidade de
producdoa5kmdedistancia,naregidode
GeraLario.

Planta Gera Lario

Cobrindoumadreade 6.000 m?, asinstala-
¢Oesde Vibar Nordem Gera Larioincluem
linhas de produg¢do, um laboratorio para
controlar aqualidade do produto, uma area
de P&D e uma dreade armazenamento de
matérias-primas e produtos acabados.

Um dos primeiros desafios danova fabrica foi
projetar o fluxo de movimentos para conec-
taradreade producdo, que ficano primeiro
andar,comaareadearmazenamentoe
expedicao, localizadano térreo.

A principal necessidade logisticade

Vibar Nord eraterumsistema de transporte
inteligente e,ao mesmotempo, teracerteza
de que permitisse deslocar os paletes do
primeiro andar paraotérreo. Tudoisso,
superandoum desnivel de mais de 7 metros
e considerando o espaco disponivel, o fluxo
de movimentos necessarios eaunidade de
cargacomaqualtrabalha:umaespéciede
contéiner metalico muito utilizado no setor
alimenticio.

Paraalém destanecessidade logistica,

Vibar Nord procuravatambémum sistema
de armazenamento versatil, resistente a ter-
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remotos e que,ao mesmo tempo, otimizasse a
superficie do centro paraarmazenara maté-
ria-prima utilizada no processo produtivo.

“Queriamos alcanc¢aramaior capacidade de
armazenamento possivel e aceleraraprepa-
racdo de pedidos. Também tivemos que me-
lhoraracomunicacdo entre adreadearma-
zenamento no primeiro andar e as docasde
carganoandarinferior”, explica Alessandro
Tenzi,chefe de operacdes de Vibar Nord.

Comtodos essesrequisitos definidos, a
empresa passouabuscarum fornecedor
logistico que fosse capaz de atender as suas
necessidades. “Escolhemos as solucdes da
Mecalux apds compara-las com outros con-
correntes”, reconhece Tenzi.

Comunicac¢ao automaticacoma

areade expedicdo

Para agilizar amovimentacdo das merca-
doriasentreaareade producdoeaareade
expedicdo, Mecaluxinstalouum circuito duplo
detransportadoresderoletes (28,4 mde
comprimento) que se conectamaum elevador,
responsavel por movimentaramercadoria
paraoandarinferior de formaautomatica.

O chefede operagdesda Vibar Nord afirma:
“Ostransportadores nos proporcionaram
mais agilidade na transferéncia damerca-
doria. Além disso, agora soé precisamosde
um operador para colocaramercadoriano
transportador. Antes, tinhamos um elevador
mais lento que exigia que tivéssemos dois
operadores,umem cadaandar, encarregado
deinserirouretirar as paletes do elevador.
Gracas aonovo sistema, o manuseio de pale-
tesrequerumtercoamenosdetempo”.

Tanto ocircuito do transportador quanto o
elevador, tiveram que ser personalizados e
ajustados as necessidades de Vibar Nord. A
empresa trabalhacomdoistipos de paletes
(800/1.000x1.200 mm) ecomumtipode
contéiner metalicocomapenas dois blocos.

A automacaoreduziuem
umterg¢o o tempo gasto
namovimentacdo de
mercadoriada producao
paraaareade expedicdo

Esta casuistica exigiuum estudo detalhado
paraque ambos os equipamentos de manu-
seio automatico operassem com eficiéncia
tanto no movimento horizontal quantono
vertical.

Quando o produto saidaslinhas de pro-
ducdo, o operador,comoauxiliodeuma
empilhadeira, colocaaunidade de cargaem
um dos circuitos de transportadores para
gue sejadirecionadaautomaticamente para
oelevador. Posteriormente, o elevador desce

amercadoria até o piso inferior,onde um cir-
cuitodetransportadores conduz aunidade
de cargaaumdos cinco pontos de saida.

Nessa parte do processo, os operadores
retiram a mercadoria do circuito eacolocam
em frenteas docasdecarga,emarealivrede
estantes. Ali,com amercadoria depositada
temporariamente no solo, os operadores
organizam os paletes de acordo com o pedi-
doouarotadetransporte, esperando para
serem carregados nos caminhdes.

Além do elevador,o armazémtambém
possui empilhadeirasinternas que servem,
principalmente, para elevar a matéria-prima
armazenada do primeiro andar paraaslinhas
de producédo do nivel superior.

Estantesresistentes aterremotos
Para adreadearmazenamento, a Mecalux
propods ainstalacdo de dois sistemas de
armazenamento distintos para o gerencia-



Estantes Movirack: seguran¢a em movimento
A movimentagdo das estantes sobre bases moveis Movirack é totalmente segura, pois,
sdo dotados de multiplos dispositivos de seguranca:

Barreiras externas. Param o movimento das Barreirasinternas. Elesdetectama presenca
estantes quando um operador entrano de objetos no corredor que impediriam
interior do corredor. o correto funcionamento do sistema.

Botoes de emergéncia. Eles interrompem Fotocélulas de proximidade.
imediatamente o movimento das estantes Garantemuma parada suave e segura.
em caso de qualquerincidente.

mento da matéria-prima: estantes de paletes estrutura”, garante o Chefe de Operacdesda
eumblocode estantes sobre bases mdveis Vibar Nord.
Movirack.

As estantes Movirack é um sistema por com-
“Escolhemos as estantes Movirack porque pactacdo capaz deaumentar a capacidade
percebemos que podiam aproveitarao dearmazenamentoe,ao mesmo tempo, man-
maximo o espaco disponivel. Ficamos con- teroacessodiretoamercadoria. Os nimeros
vencidos com afacilidade deste sistema falam por si: “Com as estantes que usdvamos
de armazenamento no gerenciamento da antes, podiamos armazenar1.000 paletes.
mercadoria e aexcelente fabricacdoda Agora, comas Movirack, podemosacomodar
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“Com as solucoes de armazenamento e transporte
de Mecalux, economizamos tempo no manuseio de
mercadoria. Estamos muito satisfeitos com as estantes
Movirack, pois a capacidade de armazenamento
aumentou 70%. Com os transportadores, reduzimos
emum terco o tempo gasto na movimentacdo de
mercadorias da producdo para a area de expedicio”.

Alessandro Tenzi
Chefe de Opera¢des da Vibar Nord

1.700, ou seja, 70% mais artigos no mesmo
espaco”, diz Tenzi.

As estantes Movirack medem 8,5mde
altura, com quatro estantes sobre bases
moveis e duas estantes fixasem ambas as
extremidades.

Segundo Tenzi, “esta solugcdo nos ajudaa
otimizar o espaco doarmazém e permite que
os operadorestenhamumaampladreapara
acessaracarga e fazer manobras”.

Asestantes Movirack sdo capazes dearma-
zenartodaamercadoria Vibar Nord, cercade
280 referéncias, de formasegura e controla-
dautilizando apenasum controle de radio.

As estantes sdo colocadas sobre bases
moveis que se movem lateralmente de forma
autébnoma. Para abrir o corredor desejado e
retirar ouarmazenar a mercadoriaem suas
localizacbes, bastaque aoperadoradéo
pedido através deradio controle.

Enquanto as estantes para paletes,aempre-
saescolheu-as pelasuaversatilidade nahora
dearmazenartodootipode produtos:sdo
depositados 340 paletes com alturas varia-
veis nos seus cinco niveis. Esse sistema, além

de seraltamenteresistente e modular, agiliza
acargaedescargade mercadoria.

Logisticaem crescimento

Vibar Nord tem um desafio para o futuro.

A empresase propdsamelhorartodosos
seus processos para continuar crescendo.
“Queremos transferir todas as referéncias
de nosso antigoarmazém paraanovaplanta
de GeraLario”, afirma o Chefe de Operacdes
daempresa. “Até o momento, nossataxade
crescimento atingiu 5% e esperamos crescer
ainda mais no futuro”, acrescenta Tenzi.

Otransportador comelevador de paletes
permitiuao Vibar Nord gerenciar varios
pedidos simultaneamente e com muito mais
rapidez. Damesma forma, a estruturade
estantes paletizadas Movirack sobre bases
moveis, garante maior espag¢o de armazena-
mento paraacomodar as matérias-primas
necessarias naproducédo.

Cadasolucdo de armazenamento foi proje-
tadaparaum produto especificocom base
em suas caracteristicas e nivel de demanda.
A combinacdode ambos os sistemas de
armazenamento ajudou aempresaa otimizar
aareadesuperficie e gerenciar os produtos
de forma eficiente.



