O Pallet Shuttle
dobra a capacidade

Ofornecedoredistribuidor delaticinios Producers Dairy equipou suacamarade
refrigeracdo de 4.645 m?nafabrica que possuiem Fresno (Califérnia) como
sistema Pallet Shuttle semiautomatico da Interlake Mecalux. A empresa substituiu
suas estantesanteriores de paletizacdo que haviase tornado obsoletacomo
sistema Pallet Shuttle. Comestasolucdo,aempresadobrouacapacidadede
armazenamento e pode preparar até 300 pedidos por dia.

Pais: USA | Setor: alimentag¢ao e bebidas

Alimentando vidas

Durante os trintaanos do século passado,
aGrande Depressao forcou muitos ame-
ricanos a viajar paraa Califéorniaembusca

de oportunidades e empregos. Naépoca,
quatro empresariosambiciosos fundarama
Producers Diary Inc. Na primaverade 1949,
Larry Shehadey adquiriu uma participacao
majoritdria naempresaque continuaaoperar
hoje como um negdcio familiar.

Atualmente, aempresatem duas fabricas
na Califérnia,umaem Nevada e outraem
Oregon. A maior planta de producéo,
com12.541m? estélocalizadaem Fresno,
Califérnia, onde todos os tipos de produtos
lacteos, como leite e sorvete, sdo engarrafa-
dos, assim como sucos de laranjaou maca.

Novo sistema de armazenamento

de paletes

Dadaaidade das estantes existentes, a
empresaestava ciente que precisavaencon-
trarumnovo sistema de armazenamento
parasuacamaraderefrigeracdo de 4.645m?
emsuainstalacdoem Fresno. “As estantes
estavam se tornando cada vez menos ope-
racionais, entdo estdvamos procurandoum

1 mecalux.com.br

T MECALUX

i e SINCE 1932

VANTAGENS

* Duplacapacidadede
armazenamento: substituindo as
estantes de paletizacdo pelo sistema
Pallet Shuttle semiautomatico, a
Producers Dairy passou de armazenar
180 paletes paraacomodar 360 no
mesmo espago.

* Economiade energia: aestante
do Pallet Shuttle ajuda areduzir
significativamente o consumo de
energia paragerar frio.

* Maior flexibilidade: Producers Dairy
tem mercadoriaarmazenada
paraabastecer seus clientes sem
interrup¢cdo, mesmo no caso de parar
uma linha de producéo pararealizaro
trabalho de manutencao.




O sistema Pallet Shuttle
semiautomatico utiliza
um carro motorizado
paracolocar e extrair
mercadoriade sua
localizacdo comrapidez

sistema de armazenamento mais eficaz para
substitui-las”, diz Mike Ramirez, diretor da
fabricadaProducers Dairy.

Asituacdoerataocriticagueaempresa
estavaperdendo acapacidade dearmaze-
namento aforca: “Chegamosao ponto deter
que parar de utilizar os dois primeiros niveis
das estantes. Como consequéncia, ficamos
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comapenas 180 localiza¢cdes paraarmazenar
os paletes”, acrescenta Ramirez.

Foiquando Interlake Mecalux e seu parceiro
PacVSintervieram. “Eles propuseram o siste-
ma Pallet Shuttle de Interlake Mecalux, uma
solugédo totalmente alinhada com nossas
operacgdes”, dizRamirez. Este sistemade
armazenamento por compactacdousaum
carrocomum motor elétrico que se desloca
dentro dos canais de armazenamento. Por
meio do carro,aempresaencurtou conside-
ravelmente os hordrios de entrada e saidade
mercadoria. Além disso, com este sistema de
armazenamento os operadores podemagru-
paras 150 referéncias corretamente (cada
canal corresponde aum artigo diferente).

O sistema Pallet Shuttle tambémresolveu
os problemas de capacidade de armazena-
mento da Producers Dairy, sendo capaz de

O sistema Pallet Shuttle
éumasolucdoideal para
empresas comumgrande
numero de paletes por
referénciaeumaalta
rotatividade de mercadoria

acomodar 370 paletes (mais que o dobro

dos 180 armazenados anteriormente). As
estantestém 7 mdealtura, com quatro niveis,
e possuem cinco carros motorizados respon-
sdveis por armazenar os paletesamericanos
(1.000 x1.200 mm) com as quais aempresa
trabalha.

Os carros motorizados seguem as instrucdes
enviadas pelosoperadores atravésdeum
tablet com conexdo Wi-Fiespecialmente
projetado parafuncionar a baixas tem-
peraturas (acamaraderefrigeracdo dos
produtores de laticinios operaa 42C). O sis-
tema Pallet Shuttle ¢ umasolucédo perfeita

paragerenciar produtos que precisam ser
armazenados a baixas temperaturas, pois,
aproveita asuperficie dearmazenamento e
reduz o tempo necessario para manusear a
mercadoria.

Ao dispensar empilhadeiras que circulam
dentro deruas dearmazenamento,aumenta
acapacidade de armazenamento (as estan-
tes podem ser mais profundas) e diminuio
risco de possiveis acidentes.

O operador,comumaempilhadeira, colocao
carromotorizadono canalonde o palete de-
ve serarmazenado. Em seguida, depositao
palete naentrada daquele canal,apoiando-o
nos trilhos (apenas os garfos daempilhadeira
penetram na estrutura das estantes para
colocar ouremoveramercadoria).

O carro motorizado entdo levantaligeira-
mente o palete e move-o horizontalmente
através do canal até chegaralocalizacao
mais profundo disponivel. E entdo que o
carrinho motorizadoretornaaentradado
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“Se sofrermos qualquer imprevisto que
interrompa nossa producdo, temos a mercadoria
necessdria, devidamente organizada, para
continuar operando. Ndo poderiamos fazer isso
antes e esta é provavelmente uma das melhorias
mais positivas para o nosso negocio”.

Mike Ramirez
Diretor dafabricade laticinios produtores
em Fresno (Califérnia)
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canal pararepetir o mesmo movimento com
o préoximo palete. Estasequénciaserepete
guantas vezes for necessario até que o canal
estejacompleto. Antes de preencheraultima
localizacdo do canal, o operadorremove o
carroelétricoerepete asequéncianocanal
seguinte onde é necessario trabalhar.

O sistema Pallet Shuttle ¢ umasolucaoideal
paraempresascomumgrande nimerode
paletes porreferénciae uma altarotatividade
de mercadoria (com entradas e saidas mas-
sivas do mesmo produto). Producers Dairy
utiliza esse sistema de armazenamentoem
suasalafriaparaarmazenar os produtos por
um periodo muito curto de tempo. “Emnossa
fabricaengarrafamos produtos lacteos
processados. Eles sdo agrupadosemcimade
um palete earmazenados nas estantes com

o Pallet Shuttle por 24 horasem média”, diz
Ramirez. “Entdo, sdo colocadosemum ca-
minhdo e entregues aos clientes”. Aempresa
carregaentre 50 e 70 caminhdes pordiacom
cercadetrésouquatropedidosemcadaum
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deles (nototal, cercade 300 pedidos sdo
distribuidos por dia).

Problemas adicionaisresolvidos

Além de abordar afalta de capacidade na
camarafriade Producers Dairy, o sistemade
Pallet Shuttle da Interlake Mecalux também
proporcionou mais vantagens.

Porumlado, reduziu os custos de servi¢o
daempresa, conseguindo umaeconomia
significativano consumo de energia para
gerar frio (o frio é distribuido entre mais
paletes armazenados). Por outrolado, o
carro motorizado é equipado com baterias
delitioque podem funcionaremumagama
muito ampla de temperaturas sem degradar
ouencurtar suavida util.

O ssistema Pallet Shuttle também pode
acumularumagrande quantidade de mer-
cadoria,demodo que aempresadisponha
de produtos paraabastecer seus clientes
no casodafabricatenhaqueinterromper
umalinhade producédo pararealizar tarefas
de manutencao. “Se sofrermos qualquer
incidente imprevisto que interrompa nossa
producdo, teremos a mercadoria necessaria,
devidamente organizada, para continuar
operando”, dizRamirez. “Nao poderiamos
fazerissoanteseestaéprovavelmenteuma
das melhorias mais positivas paraonosso
negdcio”.

Planos de expansao

O projetotem ssido tdo bem-sucedido que
aProdutora Leiteira pretende expandir as
estantes com o Pallet Shuttle no futuro.
“Nosso espaco é muito limitado, entdo tive-
mos queinstalar as novas estantes combase
nas dimensdes das estantes antigas”, diz
Ramirez. “Gostariamos de ampliaracamara
fria. Paraisso, vamos derrubar a parede
adjacente as estantes e ganharespaco que
alocaremos para expandiracapacidade de
armazenamento”.



