Industria 4.0 comercializara
mais de 200 mil toneladas
de batatas porano

Patatas Meléndez utiliza solucdes automaticas da Mecalux para maximizar
aeficiénciadafabrica de batata fresca mais moderna da Europa.
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O armazém utiliza tecnologia LED.de cor verde para
manter inalteradas as propriedades.das batatas.
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DESAFIOS

» Conectarlogistica e produgdo para
agilizar oarmazenamento de produtos
acabados.

e Garantira corretaorganizacao
damercadoria para facilitar sua
distribuigdo.

e Garantir padrdes de qualidade e
seguranca no setoralimentar.

SOLUCOES

* Pallet Shuttle automaticocom
lan¢adeiras.

* Transportadores automaticos e
lancadeiras para paletes.

* Sistemade Gerenciamentode
Armazém Easy WMS.

BENEFICIOS

¢ Logistica preparada paraabsorver
oritmo de produgao e expansao
internacional daempresa.

¢ Bufferautomatico e canaisde e pré-
cargacom capacidade paratransportar
200 miltoneladas de batatas porano.

¢ Controle de qualidade e
rastreabilidade de batatasemtempo
real.



Patatas Meléndez é aempresaespanhola
lider no setor da batatafresca. Aempresa
dedica-seaselecionar,embalar e distribuir
as melhores batatas fornecidas pelos
agricultores. Tudoisto, através do cultivo
sustentdvel daterraeutilizando as melhores
praticas paracuidar docampo e obter
batatas damelhor qualidade.

» Anodefunda¢do: 1999

» Equipe profissional: 250 pessoas

» Numero de agricultores: 526

» Areadainstalacdo: 30.000 m?

» Hectares de cultivo de batata: 4.000

Patatas Meléndez, lider naprodugcdo de
batata frescaem Espanhacomumaquota
demercadode 20%, inaugurouuma das
fabricas 4.0 mais vanguardistas do seu setor.
Ainstalacdo automatizada estdlocalizada
em MedinadelCampo,em Castillay Ledn, a

comunidade espanholacomamaior drea cul-

tivada de batata. Ainauguracdo daunidade
produtiva constitui mais um passono plano
de crescimento, expansdo e modernizagao
daempresa. Patatas Meléndezregistouum
volume de negdcios de 110 milhdes de euros
em 2022, 0querepresentouumcrescimento
de22%faceaoanoanterior.

“Nossanova fabricacontacomasinovacdes
mais avang¢adas daindustria4.0. A fabrica
de 21.600 m2 é umareferéncia no setor, pois,
estd equipadacom as maisrecentestecno-
logias que nos permitemalcancara maxima
eficiéncia”, explica Francisco Pérez, diretor
técnicoindustrial de Patatas Meléndez.
Sistemas derastreabilidade e selecdo de
batata por visdo artificial ou transporte
interno com veiculos guiados automatica-
mente (AGV) sdo algumas das tecnologias
gueimpulsionam a capacidade produtiva.
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Os numeros falam por si: 200 mil toneladas
de batatasdo processadasanualmente na
fabrica, o que equivalealavar 70 toneladase
embalar175toneladas do produto por hora.
Para produzir e comercializar esta quantida-
de de batatas,aempresarenovoutodos os
seus processos logisticos. “Desenvolvemos
um modelo dedistribuicdo que nos permite
chegar apraticamente todos os supermer-
cadosde Espanhaem menosde 24 horas.
Temos controle absoluto da mercadoria,
desde aselegdo eembalagem das batatas

até chegarao pontodevenda”, afirma Pérez.

Apostanaautomacao logistica
Nasinstalacdes de Medina del Campo,
Patatas Meléndezrecorreuaautomacao para
armazenar o produto acabado a medida que
saidaslinhas de producao. Aempresaimple-
mentou o sistema Pallet Shuttle automatico
com lan¢adeiras daMecalux,umasolucdo
gue aumentou a capacidade dearmazena-
mentoem 700%. “A automagdo nos torna
mais produtivos e permite-nos escoar toda
aproducdodebatatade formadgilesem
erros”, comenta o diretor técnicoindustrial
de Patatas Meléndez.

Outrorequisitologistico essencial paraa
empresa é garantir que as batatas mantém
intactas as suas propriedades. O Sistema
de Gerenciamento de Armazém Easy WMS
daMecalux éocérebrodainstalacdo que
controlaoestoqueemtemporealega-
rante sua conservagao em perfeitas con-
di¢des. “A qualidade dos nossos produtos
e processos ndo é negociavel. O software
delogistica monitoraas batatas desde

o momento em que entram nas nossas
instalagdes até serem enviadas aos nossos
clientes”, afirma Pérez.



A aplicacdo derigorosos padrdes de qualida-
de esegurancano setoralimentaraumenta
asexigénciasdalogisticaemempresas
como Patatas Meléndez. Semir maislonge,
oarmazémdispde deiluminacdo especial
comtecnologia LED verde para manter
inalteradas as propriedades das batatas. “As
instalacdes foram projetadas paratratara
batatacomomesmo cuidado que uma fruta,
protegendo-asempre de possiveis danos
mecanicos”, explica Pérez.

Buffer automatico com produto
acabado

Na fabrica 4.0 da Patatas Meléndez, os
processos logisticos e produtivosandam de
maos dadas. Arobdticaé oelo: os veiculos
AGV tém atarefadetransportar deforma
autébnoma os produtos acabados que saem
daproducédo paraaareadearmazenamento.
Todo o processoderecebimento érealizado
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com total autonomia. O armazém automa-
ticodispde detréspostosdeinspecdode
entrada, onde os AGVs colocam as batatas
em paletes, devidamente etiqguetadas com
atecnologia RFID. O Easy WMSidentifica
cada palete e valida que atende aos requi-
sitos estabelecidos. Através de algoritmos
avancados, o software classifica os produtos
em lotes, atribui-lnesumalocalizacdoedaa
ordem para o seuarmazenamento automa-
tico.

No armazém com sistema Pallet Shuttle, as
equipes de movimentagdorobdtica se encar-
regam de executar todas as tarefas dearma-
zenamento. Umalancadeiratransportaos
paletesaolongodeumcorredorde 40 maté
o canal dearmazenamento correspondente.
Umavezla,um carro motorizadoassume o
controle e posiciona cada palete nolocal que
o Easy WMSreservou paraeles.
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“As solucbes de armazenamento e transporte
da Mecalux nos permitem absorver com
eficiéncia nosso ritmo de producdo e satisfazer
as necessidades de nossos clientes.”

Francisco Pérez
Diretor técnico industrial de Patatas Meléndez

Parafabricar e expedir com eficiéncia
200.000 toneladas de batatas porano, o
Easy WMS estd em comunicacao permanen-
te com os demais programas envolvidos nas
instalagdes de Patatas Meléndez: 0o ERP SAP
eosistemade controlede produgdo.

Expedi¢ao de mercadorias
sequenciada

Comoarmazémautomatico, foiinstalada
uma adrea de expedigdo completacomposta
porumalancadeirae 32 canais dinamicos de
pré-cargacomcapacidade para16 paletes
cada. Trata-sedeumadreade armazena-
mento tempordrio onde as batatas sdo classi-
ficadas estrategicamente para facilitar osua
expedicdo com base nasrotas de entrega.

Alanc¢adeirapercorre umcircuitode 50 m
de comprimento e deposita os paletes, ja
organizados e sequenciados, no canalde
pré-carregamento correspondente a espera
de serem carregados no caminhdao.

Antes de enviara mercadoria, os operadores
escaneiam cada palete comterminais dera-
diofrequéncia. Atecnologia RFID, conectada
ao Easy WMS da Mecalux, maximizao de-
sempenho daexpedicdo. O software garante
gue amercadoria carregadano caminhao
estad corretaecolocadanaordemideal para
facilitar sua entregaaosclientes.

Tecnologiaavan¢adaparaumritmode
produc¢do exigente

Anovaunidade de produg¢do de Patatas
Meléndez destaca-se pelaapostanatecno-
logiade ponta. Aadocdo de novas solugcdes
automaticas facilita a fabricacdo e expedicdo
de 200 miltoneladas de batataporano. A
automacao de processos e adigitalizacdo de
procedimentos auxiliamaempresaacon-
trolaramercadoriadoinicioaofim.“Nossa
culturaempresarial é baseadana qualidade
dos processos de producédo, desde acolheita
dabatatanocampo atéoenvio do produto
aos nossos clientes”, explica Pérez.

A cadeiade suprimentos de Patatas
Meléndez estd preparada paraenfrentar
aestratégiade expansdointernacional
iniciada nos ultimos anos. Aempresajaesta
presente em Franca, como Meléndez France,
eem Portugal,como Batatas Meléndez.
Atualmente, aempresaexportal5%da
producao e estd de olho na Europa Centrale
Oriental. Seu objetivo é ganhar mais partici-
pacdo de mercado ediversificar os destinos
de exportagdo. Afabrica4.0 éumreflexo
docompromisso determinado de Patatas
Meléndez com a melhoria continuacomo
estratégia de expansdo.



