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Solucao tecnoldgica
para producaode
100.000 toneladas de farinha

Minoterie Planchot agiliza 0 armazenamento de sacos de farinha e a preparacdo de pedidos DESAFIOS

com o Pallet Shuttle automatico, um robd de picking e o software Easy WMS. * Agllizar o armazenamento de farinha
daslinhas de producéo.
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Pais: Fran¢a | Setor: alimentacién y bebidas * Aumentar o desempenhoea
ergonomiano picking de sacos de

farinha.

» Garantir o controle das referéncias
desde aprodugdo até ocliente final.

SOLUCOES

* Porta-paletes automaticocom
transelevador.

* Software de Gerenciamento de
Armazém Easy WMS.

« Estantes parapaletes.

BENEFICIOS

- * Armazenamento automatico para
m—l Y uma producédo anual de100.000
] toneladas de farinha.

* Reducao do esforgo fisicoem 80%
através dapreparagcdo de 85% dos
pedidos com ajuda de tecnologia.
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¢ Rastreabilidade em tempo real
de 250 referéncias através da
integracdo do WMS como ERP.
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A Minoterie Planchot, empresa familiar
francesalocalizada na cidade de Saint-Paul-
en-Pareds, é especializadana producao
defarinhas para panificacdo, pastelaria
eaplicacdes de panificacdo. Colabora
estreitamente com os agricultores locais,
aplicando técnicas sustentaveis que
garantem a qualidade dos seus produtos.
Reconhecidano setor pelasuaapostana
rastreabilidade, a Minoterie Planchot oferece
uma vastagama de farinhas tradicionais e
ecoldgicas, adaptadas as necessidades dos
padeiros artesanais e dos profissionais da
industriaalimentar.

» Fundac¢ao: 1912

» Capacidade produtiva: 100.000 toneladas
de farinha porano
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Comuma producdoanualde100.000
toneladas de farinhade trigo100% france-
sa, Minoterie Planchot se posicionacomo
uma das lideres daindustria de farinhaem
Franca. A partir dasua moderna fdbricaem
Saint-Paul-en-Pareds, o fabricante abastece
padeiros artesanais, grandes atacadistas e
fabricantes do setor alimentar,em geral.

O aumentode 35% no volume de produc¢ao
e acrescente diversidade de produtos
levaramaempresaarepensarasualo-
gistica. Yves Fradin, diretorindustrial de
Minoterie Planchot, lembraomomentoem
gue decidiram dar o passo: “Antesarma-
zendvamos e transportdvamos paletes
manualmente. Tinhamos apenasuma area
de armazenamento no chdo e estantes
basicas. Precisdvamos de umasolug¢édo que
nos permitisse gerenciar automaticamente
paletes com sacos de farinha provenientes
daproducado eagilizarapreparacdode
pedidos em paletes completos ou mistos.”

Mecalux dinamizou a logistica da Minoterie
Planchot comuma solugcadointegral que
inclui o sistema Pallet Shuttle,um robdé de
picking e o Software de Gerenciamento

de Armazém Easy WMS. “Arobotizacdo
nos proporcionou inumeras vantagens,
incluindo umaumento na produtividade e
uma reducdo significativano manuseio do
produto”, afirma Fradin.

O desempenho oferecido pelos sistemas de
armazenamento foi crucial nadecisao final.
“Selecionamos a Mecalux como fornece-
dorlogistico depois de visitaroarmazém
deumaempresadonossosetoreverem
primeiramao o bom funcionamento de seus
sistemas de armazenamento.”

Produtividade e ergonomia

“A principal funcdo do armazém automati-
zado éabrigar produtos acabados, ingre-
dientes e embalagens, além de facilitara
prepara¢do de pedidos”, comenta Fradin.

O sistema Pallet Shuttle automaticona
fabrica de Minoterie Planchot se destaca
pelo design compacto, com corredor Unico
de 30 metrosde comprimento e estantes de
18 metros dealtura, que aliam desempenho
e altacapacidade emum espaco otimizado.
A empresaconseguiuarmazenar até 1189
paletes de sacos de farinhaemapenas

260 m?2,

Seguindo esta estratégia de maximizacao
deespaco,as posicdes de entrada e saidade
mercadorias foramlocalizadas nas laterais
doarmazém, otimizando assim o fluxo
logistico sem comprometer a capacidade
de armazenamento.

“Todos os diasrecebemos e expedimos cerca
de 250 paletes”, explica o diretorindustrial

de Minoterie Planchot. “Grac¢as aos trans-
portadoresautomaticos, 90% das nossas
operacdes de movimentacdo de mercadorias
sdorealizadas semintervengcdomanual,o que
reduziu o esforgo fisico e melhorou a eficién-
cia”.

Outro dos processos logisticos que aroboti-
zacdo otimizou é a preparacao de pedidos de

90% dos movimentos de
mercadorias sao realizados
semintervencao manual




sacos com farinha. Pararealizar esta operacéo
foiinstaladoumalancadeira que funciona
como um buffereumrobd de picking que car-
rega os sacos automaticamente, melhorando
aergonomiaeaprodutividade. “A automacao
reduziu o esforco fisicoem 80%. Prova disso é
gue hoje 85% dos pedidos sao feitos pelorobd
de picking”,comemora Fradin.

“Todos os dias preparamos cercade trinta
pedidos, que sdo enviadasem 125 paletes
paraasregides donoroeste de Frangae parao
mercado de exportacdo”, acrescenta o diretor
industrial de Minoterie Planchot.

Rastreabilidade de 250 referéncias

O software de gerenciamento Easy WMS mo-
nitora as ordens de entrada e saidade produ-
tos, garantindo total rastreabilidade das 250
referéncias armazenadas. Comisso, Minoterie
Planchot controlarigorosamente cada palete
doarmazém, o que facilitaaidentificacado
precisadoslotes e orastreamento de cada
SKU, desde a producdo até o clientefinal.

Arastreabilidade permite um controle preciso
e sistematico da qualidade dos produtos
recebidos. Os operadores, equipados com
terminais de radiofrequéncia, inspecionam as
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“A robotizacdo nos proporcionou
inumeras vantagens logisticas,
incluindo um aumento
na produtividade e uma reducdo
significativa no manuseio de
produtos.”

Yves Fradin
Diretorindustrial de Minoterie Planchot
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mercadorias respondendo aum questionario
queincluipontosimportantes,comootipo
desuporte de carga, aconformidade dos
documentos dos fornecedores (por exemplo,
sepossuemordtuloBlO)eapresencade
amostras. Gracas adigitalizacdo desse pro-
cesso, é possivel identificar rapidamente as
mercadorias que ndo estdo em conformidade
e separa-lasemuma drea especifica paraseu
gerenciamento.

Aintegracdodo Easy WMScomo ERPda
Minoterie Planchot permitiu sincronizar a

producdoealogisticaemtemporeal. Agora,
oarmazém identificaantecipadamente o pro-
duto acabado que saida fabricaetemconhe-
cimento detalhado dasreferéncias que devem
ser enviadas aosclientes. Cominformacdes
sincronizadas entre os dois sistemas, aempre-
saaumentou a eficiéncia e reduziu os tempos
derespostano atendimento de pedidos.

Um salto para o futuro

A solucdointegral daMecalux transformoua
logistica da Minoterie Planchot para enfrentar
com eficiéncia o aumento de 35% na sua taxa
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de producado. Ao automatizar processos
criticos, o fabricante de farinhas aumentou
asuacapacidade derespostaaprocurae
otimizou o gerenciamento logistico das suas
250 referéncias. Rastreabilidade, melhor
ergonomiae maior capacidade de armaze-
namento tornaram-se pilares fundamentais
daestratégia daMinoterie Planchot parao
futuro.




