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Armazém 4.0 distribuira ~
2.000 paletes por dia para 74 paises Yoer

Konya Seker, o maior fabricante de acucar da Turquia, conecta sua plantade producédo

aumarmazémautomaticoresistente aterremotos de 38 m.
DESAFIOS

e Agilizaraproducado,armazenamento
eexpedi¢cdo de chocolates e biscoitos.

Pais: Turquia | Setor: alimentac¢ao e bebidas

« Acompanhartodos os produtos
de Konya Seker para garantiro
desenvolvimento da sua atividade.

* Garantir operacdes de
armazenamentoemregido propensaa
terremotos.

SOLUCOES

*« Armazém automadtico autoportante
parapaletes.

* Sistemade Gerenciamentode
Armazém Easy WMS.

e Transportadores para paletes.

BENEFICIOS

e Distribuicdo eficiente de 2.000
paletes pordiapara 74 paises.

¢ Rastreabilidade de 48.000 paletes

com produtos acabados, matérias-
primas e embalagens.

* Armazém automatico autoportante
com 38 mde alturanaplacatectdnica
da Anatdlia, capaz deresistira
qualguer movimento sismico.
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Konya Seker é umaempresaturcaque
produz e comercializaagucar e outros
derivados. Aempresatambém fabrica
umagrande variedade de doces que
preparacom o seu acgucar, incluindo
chocolates, biscoitos e halvas (doces
orientais com pastade gergelim). Desde
2008, Konya Seker faz parte dogrupo
Anadolu Birlik Holding (ABH), que relne
industrias de setores tdo diversos como
alimentacao, agricultura, energiae
produtos quimicos.

» Fundada: 1954

» Instalagdes: 45

» Agricultores: 900.000

» Equipe profissional: +10.000 pessoas

Nas ultimas décadas, Konya Seker renovou
completamente as suas operag¢des logisticas
ede produg¢do com as mais recentes tecno-
logias do mercado e um firme compromisso
comaautomacdorobdticade processos.
Esta modernizacdo dacadeiade supri-
mentos ajudouaempresaaaumentarasua
producdo parasetornar o maior fabricante
deagucarda Turquia e ser capaz de enfren-
tarumambicioso processo de expansédo.
Atualmente, aempresa possui 45 centros
fabris onde produz aproximadamente 22%
doagucar consumido na Turquia. Konya
Sekertambém é lider no mercado de batata
congelada.

Na pequena cidade de Cumra, nos arredores
dacidade de Konya,aempresapossuia
maior fabricade aclcar da Turquia: ocupa
260 hectares e possui 27 linhas de producéo.
“Nos ultimos anos, dobramos a produ¢ao
anual de acgucar,chegandoa435,5 mil tone-

ladas. Todas as maquinas e equipamentos
foram fornecidos pelos melhores fornece-
dores detecnologiade pontadaEuropa.
Damesmaforma, estaéaunicafdbricade
acucarnomundo que pode obteras suas
matérias-primasnumraiode 20 km”, afirma
Kerim Basaran, responsavel doarmazém
automatico de Konya Seker.

A fabricade Cumraabriga o centrode produ-
cdodesuamarcade chocolates e biscoitos.
“Nossasinstalacdes de producdo de choco-
late Torku, equipadas com as mais modernas
tecnologias, abastecem o mercadolocal

e nos permitem exportar nossos produtos
para 74 paises, incluindo a Suica, referéncia
mundialem chocolate”, explica Basaran.

Ha alguns anos, Konya Sekerampliou e diver-
sificou o portfdlio de produtos da Torku com
chocolates, laticinios, carnes, doces, azeites
evinagres, entre outros. Comisso,aempresa
teve que priorizaralogistica paraenfrentaro
aumento da producéo. Inicialmente, geren-
ciava matérias-primas e produtos acabados
num armazém tradicional. Porém, a necessi-
dade dereduzirostempos de entrada e saida
de mercadoriaslevouaempresaaoptarpela
tecnologiaintralogistica.

Seguindo a estratégia de modernizacdo das
suasinstalagdes, Konya Sekerergueuumar-
mazém automatico autoportante gerencia-
dopelo Sistema Easy WMS da Mecaluxcom
o qualdistribui 2.000 paletes diariamente.
Com capacidade paraabrigar 48 mil paletes
de biscoitos e chocolates, oarmazém éinte-
grado ao centrode producao, facilitando a
trocaautdénoma de matérias-primas e produ-
tosacabados prontos para distribui¢cdo.

Além de aumentar orendimento, atec-
nologia ajudou amaximizaraqualidade
dos produtos de confeitaria, garantindo o
cumprimento derigorosos protocolos de
segurancae higiene. “Nossas prioridades
sdo produzir um chocolate natural, livre de
aditivos e preservando suas propriedades.



UMARMAZEM AUTOMATICO
NUMA AREA SISMICA

A maior parte do territério turco ficana
placatectdnica da Anatdlia, encravada
entre as placas euroasiaticas, drabe e
africana. A friccdo entre estas, conver-
tem a Turquia uma das regides sismicas
mais ativas do planeta.

O armazém de Konya Seker é de cons-
trucdo autoportante, ouseja, as proprias
estantes suportam o proprio peso, dos
fechamentos verticais e do telhado,
além da mercadoria. Na sua concep¢éo,
foram considerados alguns fatores que
interagem na sua estrutura, como a forgca
dovento e, neste caso especifico, o grau
sismico correspondente a dreadeinsta-
lacdo e as normas locais em vigor.

Construirumarmazém de 38 mde altura
emuma cidade com alto nivel sismico
como Konya foi um desafio para o de-
partamento de engenharia estrutural da
Mecalux e exigiuumaenorme precisao
nasuamontagem. As estantes foram
reforcadas e foram utilizadas armagdes
centrais maisrobustas paraabsorveras
forcas dindmicas causadas por possiveis
movimentos sismicos.
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Para conseguirisso, é essencial garantiro
cumprimento dalegislacdo pertinente”,
afirmaBasaran.

Desempenho maximo

de armazenamento

“Através daautomacdo reduzimos os
tempos dearmazenamento e extracdode
nossas mercadorias”, afirmaBasaran.

O armazém automatico de Konya Seker
écomposto por sete corredoresde 138 m
de comprimento comestantes de dupla
profundidade. Paraarmazenar e remover
paletes, ostranselevadores da Mecaluxins-
talados em cada corredor estdo equipados
comgarfostelescédpicos capazes de aces-
sarasegunda posicdo detodos osniveis.
Estas maqguinas, gue seguemas ordens do
Easy WMS, trabalham auma velocidade de
deslocamento de 220 m/mine 64 m/minde
elevacéao.

Dois dos corredores doarmazém de Konya
Seker sdo para matérias-primas e produ-
tosdeembalagem, e oscincorestantes
armazenam produtos acabados. Trés deles
funcionam com temperatura controlada

de 152C para manter a consisténcia, sabor

e cheiro dos chocolates, enquanto outros
dois corredores funcionamem temperatura
ambiente.

Asreferéncias sdo depositadasemloca-
lizagbes combase emsuasdimensdes e
critérios derotatividade A,Be C geren-
ciados por Easy WMS. Os produtos com
maior rotatividade sdo colocadosemuma
extremidade do armazém, mais proximos
dostransportadores de entrada e saida. Por
outrolado, aqueles com menor rotatividade
ficam mais afastados, no extremo oposto
dos corredores. Assim, os movimentos dos
transelevadores sdo otimizados.

Conexao automatica com produgao
Uma das maiores vantagens de automatizar
oarmazémde Konya Seker é que este foi
integrado com o centro de produg¢do, com-

posto, por sua vez, porduas areas distintas:
umareservadaaos chocolates e outraaos
biscoitos.

Para garantir um fluxo ininterrupto de movi-
mentos, um tunel elevado,com 6 mde altura,
ligaos pontos de producdodechocolatese
biscoitosaoarmazém. Nointerior,um circui-
todetransportadores automaticos percorre
alateral dainstalac&o logistica até chegar
aparte frontal. Gracas a sua capacidadede
acumulacéo, os paletes podem permanecer

1.Corredores de armazenamento
2.Canaisdinamicos de picking
3.Esta¢oes de picking
4.Canaisde pré-carga

temporariamente nos transportadores,
aesperadeentrarnoarmazém, de forma
ordenada e sem necessidade de os colocar
nochdo. A seguir, elevadores localizados
noinicio e nofinaldo tunelmovimentama
mercadoria entre os diferentes niveis.

Uma planta para picking automatizado
Konya Sekertem aresponsabilidade de
abastecer diariamente supermercadose
lojas na Turquia com seus produtos. Com este
objetivo, numa das extremidades doarma-



zém existe um edificio de doisandares. O
superior destina-se a preparacdo de pedidos
eoinferiorasexpedicdes.

O andar de picking possui quatro blocos de
canais dindmicos para os produtos mais con-
sumidos.Umalancadeira automatica abas-
tece cadacanal, podendo conter no maximo
trés paletes da mesmareferéncia, permitindo
ter sempre mercadoriadereserva. Pela parte
inferior dos canais, os operadores acessam
diretamente os paletes e coletam as caixas
que compdem cada pedido. Eles percorrem
os corredores auxiliados por preparadores
de pedidos elocalizam asreferénciasindi-
cadas pelo sistema de gerenciamento de
armazém da Mecalux através de um terminal
deradiofrequéncia.

Em frente aos corredores de armazena-
mento, os transportadores transportam as
referéncias necessarias paratrés estacdes
de picking de artigos de menor demanda. Os
operadores podem preparar até doze pedi-
dosaomesmo tempo.

Uma vez fechados os pedidos, os paletes
vdo paraaembaladoraeficamarmazenados
aguardando que o Easy WMS lhes atribua

umarotaeordeneseuenvioadreadeexpe-
digcdo.

O pisoinferior do edificio anexo ao armazém
édedicado asaidade mercadorias.Umalan-
cadeira classifica e sequenciaem 26 canais
dindmicos de pré-cargas. Os paletes sdo
agrupados em cada canal considerando se
fazem parte do mesmo pedido ou percurso
esdo preparados até serem posteriormente
carregados nos caminhdes.

O sistemade gerenciamentodearmazémda
Mecalux desempenha um papel fundamental
emtodo o processologistico de Konya Seker:
“Como Easy WMS temos um controle mais
rigoroso dos 48.000 paletes que temosno
armazém automatico e contribuipara garan-
tir que todas as operacdes sejam executadas
sem problemas, de formardpidaesegura, e
semerros”, dizBasaran.

Paramelhorar o gerenciamento de merca-
dorias, o software se comunicacomo ERP de
Konya Seker. O ERP avisao Easy WMS com
antecedéncia sobre osartigos que chegarao
daproducdoaoarmazémautomatico para
gue possa atribuirlocalizagdes mais rapida-
mente.
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“Com o Easy WMS temos um controle mais rigoroso
dos 48.000 paletes que temos no armazém
automatico e ajudamos a garantir que todas as
operacoes sejam realizadas com rapidez e sem erros.”

Kerim Basaran
Responsavel do armazém automatico de Konya Seker

Logistica de alto nivel parauma
empresalider

“Torku conquistou o reconhecimento dos
consumidores com seus produtos 100%
naturais, seguros e de alta qualidade.

Nos os fabricamos controlando todo o
processo, dasemente a mesa, garantindo
suapurezae otrabalhodosagricultores
de Anatdlia”, explica Basaran. O armazém
automatico de 38 m de altura foium ponto
deviragem nacadeiade suprimentos

de Konya Seker e, especificamente, dos
chocolates e biscoitos Torku. Aautomacao
edigitalizacdo logistica sdo ferramentas
fundamentais para que aempresa atinja
seus objetivos. Gracas a estas tecnologias,
aempresamantém umacompanhamento
exaustivo dos seus produtos e melhorou a
eficiéncia dos seus processos operacionais
comum objetivo claro: garantir a distribui-
¢cdode2.000 paletes pordiapara

74 paises.
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