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Goma-Camps
inaugura armazémde CAMPS
produtos acabados

O fabricante de papelampliasuacapacidade com o sistema Pallet Shuttle o
deuma fabricade papelcom

semiautomatico ereforgcaasegurangacontraincéndios. capacidade maxima de producdo de
60.000 toneladas porano.

DESAFIOS

Pais: Espanha | Setor: papel e derivados

¢ Instalar medidas de protecédo
contraincéndioemumarmazémque
contenha derivados de celulose.

SOLUCOES

e Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

e Estantes convencionais.

BENEFIiCIOS

* Armazenamento otimizado com
mais de12.000 posi¢cdes para
produtos acabados.

¢ A segurancacontraincéndios é
reforcada através de sistemas de
deteccdo e separacdo entre paletes.
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ComsedeemLaRibay Vilaverd (Tarragona),
aGoma-Campsfabricaumaamplagama

de solucdes em papel, desenvolvidos para
diferentes setores, necessidades e formatos.
Fundadaem1758,aempresacombinasua
vasta experiénciaaum forte compromisso
comasustentabilidade. O seunovoarmazém,
localizadojunto aunidade de producéo,
permite centralizar e otimizar as suas
operacdeslogisticas.

» Produg¢do: 60.000 toneladas porano
» Clientes: 750
» Profissionais: 275
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A empresafamiliar Goma-Camps se dedica
aproducdode papel dealtaqualidade hd
mais de 265anos. Aolongo das décadas,
adaptou-se e expandiu sua producédo para
incluir papeltissue, especializando-seem
produtos como papel higiénico, toalhas

de papel paracozinha e outros artigos
utilizados naindustria e no setor hoteleiro.
Nesse contexto,aempresainaugurouum
armazémao lado de suafabricaem Vilaverd
(Tarragona), em parceriacom a Mecalux.

Ainstalacdo é destinadaaoarmazenamento
de produtos acabados provenientes das
linhas de produg¢éo e pode acomodarum
total de12.288 paletes em dois sistemas
diferentes: o Pallet Shuttle semiautomatico
de Mecalux e as estantes convencionais para
paletes.

Para otimizar suas operacdes, o sistema
semiautomatico Pallet Shuttle da Mecalux
proporcionaa Goma-Camps armazenamen-
to dealtadensidade e movimentacdo au-
tomaticade mercadorias em suas estantes
de 10,5 metros dealtura. Com capacidade
para10.152 paletes, o sistema conta com seis
carros motorizados que, posicionados nos
canais dearmazenamento porempilhadei-
ras, transportamas mercadorias seminter-
venc¢do diretado operador.

“Precisdvamos de uma solucdo capaz de
combinar alta capacidade de armazena-
mento com medidas de segurang¢a muito
exigentes”, explica Francesc Subirats, res-
ponsavel peloarmazém de Goma-Camps.
“O sistema Pallet Shuttle semiautomatico
permite gerenciar o produto acabadode
forma eficiente e aproveitarao maximo o
espacodisponivel”. Os veiculos elétricos
recebeminstrucdes através de tablets equi-
pados com software intuitivo e conectivida-
de Wi-Fi. Assim, podemrealizar operacdes
como selecionaraquantidade de paletesa
retirar, fazer inventdrio e gerenciar o pessoal
autorizado.
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“O sistema Pallet Shuttle semiautomatico
permite-nos gerenciar o produto acabado
de forma eficiente e aproveitar ao maximo

partido o espaco disponivel”.

Francesc Subirats
Responsavel pelo Armazém por Goma-Camps

O projeto Goma-Camps foi concluido com
estantes convencionaisde 9 mdealturae
2.083 posi¢cdes, umasolucao versatil que
oferece acesso direto as mercadoriase
proporciona flexibilidade para gerenciar
situacdes especificas como picos de atividade
ouareorganizag¢do de paletes nos canaisdo
Pallet Shuttle semiautomatico.

Osdois sistemas da Mecalux, com quatro
niveis de armazenamento, foram adaptados
aotamanho dos paletes de Goma-Camps
easnecessidades especificas daempresa.
Especificamente, ainstalacao foiprojetada
paraacomodar unidades de cargade até

2,70 mde altura, uma caracteristicacomum
em produtos de papel tissue que permite ma-
ximizar o volume de armazenamento e reduzir
amovimentagao.

Grande capacidade com seguranca
contraincéndio

A naturezados produtos armazenados pela
Goma-Campsexige um nivel de prote¢cdo con-
traincéndio que vaialém das solu¢cdes conven-
cionais. Paraminimizar orisco de propagacao
dofogosemcomprometer aelevada capa-

cidade dearmazenamento, asinstalacdes
foram projetadas desde oinicio para garantir
umadistancia de seguranca fixa entre os
paletesemtodos os momentos. Essa sepa-
racdo controlada permite que os sistemasde
deteccdo e supressdodeincéndio operem
de forma eficaze em conformidade com os
requisitos de seguranca estabelecidos.

A manutencdo dessa separacao foiincorpo-
rada como condi¢cdo essencial desde afase
de projeto dolayout doarmazém. O sistema
Pallet Shuttle semiautomatico da Mecalux foi
especificamente adaptado aosrequisitos de
seguran¢ada Goma-Camps,combinando
capacidade maximade armazenamento,
eficiéncia operacional e conformidade regu-
lamentar em um unico projeto.

ComasolucdodaMecalux,a Goma-Camps
ddum passoafrente nogerenciamento
logistico, alinhando capacidade, eficiéncia,
seguranga e sustentabilidade em uma unica
instalacdo. O armazémnao apenasatende
as necessidades atuais, mas também esta-
belece uma base sdlida para enfrentarcom
confian¢a os desafios operacionais futuros.



