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Trés sistemas de armazenamento
e transporte automaticode
produtos acabados

O fabricante de brinquedos Falk Toys agiliza o armazenamento de produtos

DESAFIOS

« Aumentar acapacidadede
armazenamento paraacomodar

acabadoscomdiversassolugcdes e sistemas de transporte automatico. — todos os bringuedos fabricados.
Pais: Frang¢a | Setor: Plastico ! ¥ » Otimiza o transporteinterno de
; F mercadorias entre a planta produtivae
oarmazém.

* Armazenar e classificar produtos
utilizando o sistema ABC.

SOLUCOES
¢ Lang¢adeiras e transportadores
automaticos para paletes.

* Sistema Pallet Shuttle
semiautomatico.

* Estantes mdéveis Movirack.

- Estantes parapaletes.

BENEFICIOS

* Capacidade de armazenamento
de maisde 3.000 paletes de dois
tamanhos diferentes.

* Transporte automatico de brinquedos
desdeaslinhas de producao até a area
de armazenamento.

e Distribuicdo dos brinquedosem trés
sistemas de armazenamento, onde sao
organizados porrodizio (A,BeC).
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No mercado desde 1947, Falk Toys éum
dos principais atores nafabricacdoe
distribuicdo de brinquedos de plastico
com pedais: tratores, escavadoras ou
motociclos, entre outros. Projetados e
fabricados em Oyonnax (leste de Francga),
os brinquedos daempresasao pensados
paraqueascriancas desenvolvam

suas habilidades motorasaoarlivre
enquanto sedivertem. Alinhados ao seu
compromisso com o cuidado com o meio
ambiente, os brinquedos de Falk Toys
funcionam sem o uso de baterias, além
de utilizarem 60% aproximadamente de
material reciclado.

» Anodefunda¢do: 1947
» Presencgainternacional: +40 paises
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AempresaPlastiques Falquet & Cie, que
distribui os seus brinquedosem Francae
internacionalmente sob a marca Falk, iniciou
em 2015 uma moderniza¢cao global das suas
instalacdes e equipamentos de trabalho,
escritérios, maquinas e oficinas. Aempresa
inaugurourecentemente umarmazém na
cidade francesade Oyonnax,onde também
possuiuma planta produtiva.

O antigoarmazém de Falk Toys estava ultra-
passado e ndo adaptado asexigénciaseao
processo de modernizacdo que aempresa
estavaarealizar. Yvain Sogno, CEO de Falk
Toys, explicaqualfoiaprincipal necessidade
logisticanainauguracao dasinstalacdes:
“Ter um espaco paraarmazenar mais de
3.000 paletes com produtosacabados.”

Para atender as necessidades de Falk Toys, o
novo armazém foidividido em trés areas, ca-
daumacomum ssistema de armazenamento
daMecalux diferente: estantes para paletes,
estantes sobre bases méveis Movirack e
sistema Pallet Shuttle. “Escolhemos esta
combinacdo de solugdes de armazena-
mento pela flexibilidade que proporcionam
anossalogistica. Agorapodemos decidir
ondearmazenar cadaartigocombaseem
suas caracteristicas e taxa derotatividade”,
afirma Sogno.

Por possuir trés sistemas de armazenamen-
to,aempresaclassifica o estoque de acordo
comométodo ABC,isto é, considerando sua
taxa derotatividade. O sistema ABC baseia-
-senaregra80/20:20% dos artigos geram
80% dos movimentos de mercadorias,
enquanto 80% dos produtos originam os
restantes 20% dos movimentos. Utilizando
estaabordagem, os brinquedos mais
populares sdo colocados emlocais mais
acessiveis paraagilizar asuaentrada e saida
doarmazém.

Além disso, para agilizar o fluxo de movi-
mentos entreaproducdoeoarmazém,
Falk Toys também instalouumsistemade

transporte automatico composto por trans-
portadoreseumalancadeira. Arobotizacdo
datransferénciainterna de mercadorias tem
sido fundamental na organizacdo do geren-
ciamento dos150 paletes que sdorecebidose
expedidos diariamente.

Mecalux oferece umasolucdologistica perso-
nalizada que atende as necessidades de Falk
Toys,desde o espaco disponivel até otipo de
produtos. Prova disso € que todos os sistemas
de armazenamento e transporte foram customi-
zados paraoperar com paletes de duas dimen-
56es5:800x1.200mme1.000x1.200 mm.

Transferéncia automatica de produtos
acabados

“Gracgas aos sistemas de transporte automati-
codaMecalux, agilizamos a transferéncia dos

produtos acabados que saemdaslinhasde
producdoevéao paraadreadearmazenamen-
to”,comemora Sogno.

Mecalux instalouum circuitointerno de trans-
porte que conectaaprodugdoaoarmazéme
é composto por dois sistemas automaticos:
transportadores para paletes e umalangadei-
ra. Ostransportadores,emambas as extre-
midades do circuito, incorporamroletes que
suportamacargaeaimpulsionamaolongo
do circuito de forma controlada através de
motoreselétricos. A Lancadeira percorreuma
distdnciade108 mtransportandoamercado-
riaem velocidade maxima.

A combinacdo dos dois sistemas de transpor-
te automatico permite economizartempoe
ganha eficiéncia natransferéncia de carga.
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Comestasolucédo, o fluxo de mercadorias
entreaproducdo e oarmazém é muito mais
rapido e seguro, eliminando gargalos e ga-
rantindo que o produto acabado chegue ao
armazém em perfeitas condicdes.

Sistema Pallet Shuttle semiautomatico
“Optamos pelo sistema Pallet Shuttle se-
miautomatico da Mecalux paraarmazenar os
produtos acabados de maior rotatividade,
tipo A, que saemdaslinhas de produc¢ao”,
explicaSogno.

O Pallet Shuttle semiautomatico é um siste-
ma de armazenamento por compactacado
equipadocomum carro motorizado que
movimenta os paletes dentro dos canaisde
armazenamento. As estantesaproveitama
superficie disponivel paraacomodar o maior
numero possivel de produtos. Damesma
forma, gragas ao carro automatico, Falk Toys
reduziu consideravelmente ostemposdeen-
trada e saida de mercadoria. Com capacidade
para 918 paletes e profundidade maximade
17 paletes, o estoque é gerenciado seguindo

o principio LIFO (lastin, first out) ou seja, o
ultimo palete que entra é o primeiro asair.

Os operadores,comumaempilhadeira,
colocam o carro motorizado naentradado
canalondeserdarmazenado o palete.O
carrodeslocao palete atéalocalizagdo mais
profundadisponivel e,umavez depositadaa
mercadoria, retorna a entrada do canal para
repetiromesmo movimento com o préximo
palete.

Ossistema Pallet Shuttle compactauma
grande quantidade de mercadorias, paraque
aempresatenhasempre produtos suficientes
para abastecer os seusclientesemcasode
um aumento repentino naprocuraoudeum
imprevisto na cadeia de suprimentos.

Estantes Movirack

As estantes sobre bases moveis Movirack
foram destinadas aos produtos acabados
com menor rotatividade (tipo C). “Estamos
satisfeitos com esta solugdo de armazena-
mento porque compactaamercadoriae
permite acesso direto aos produtos que ne-
cessitamos”, afirma Sogno. Com capacidade
para2.640 paletes, o sistemacontacomnove
estantesde 8 mdealturasobre bases mdveise
duas estantes fixas nas duas extremidades.

As estantes Movirack daMecalux sdo o unico
sistema por compactacdo que oferece acesso
direto atodos os produtos armazenados.
Como? As estantes sdoinstaladas sobre bases
moveis que se movimentam lateralmente
sobre trilhos. Quando o operador selecionao
corredor que desejaacessar comradio con-
trole, as demais estantes se abremem casca-
ta, deixando apenas o corredor de trabalho
acessivel.

A movimentagcao das estantes sobre bases
moveis Movirack é totalmente confidvel, pois,
estdo equipadas com multiplos dispositivos
de seguranca. Porexemplo, barreiras exter-
nas einternas equipadas com sensores que
interrompem o movimento ao detectara



presencade operadores ou objetos, botdes
deemergéncia queinterrompem o movimen-
todas estantesem caso de qualguerincidente
oufotocélulas de proximidade que garantem
uma parada suave e segura do sistema.

Estantes parapaletes

“As estantes convencionais da Mecalux des-
tacam-se pelasuaresisténcia, adaptabilidade
e versatilidade. Neste sistemaarmazenamos
mais de1.300 paletes com produtos acabados
dotipo B, ouseja, comrotatividade média”,
afirma Sogno.

As estantes para paletes é o sistema universal
comacesso direto e unitario acada palete. Sao
especialmente Uteis ao armazenar multiplas
referéncias. Além de agilizar o gerenciamento
de mercadorias, o acessodireto também
facilita o controle de estoque.

Multiplas solugdoes com um tnico
objetivo: maximizar a eficiéncia
Ainstalacdo de diferentes sistemas de arma-
zenamento da Mecalux, tanto por compac-
tacdo, como convencionais, proporcionou a
Falk Toys aflexibilidade necessaria paraasua
logistica.

Aempresadebrinquedos alcangou maior
densidade de armazenamento paraacomo-
dartodos os produtos acabados antes de
distribui-los aos clientes em mais de 40 paises.
Damesma forma, aautomatizacdo do trans-
porte de todas as mercadorias provenientes
daslinhasde producédo é essencial paraevitar
interrupcdes na cadeia de abastecimento.

Gracas as solu¢cdes da Mecalux, Falk Toys
consegue fazer com gque sualogistica funcio-
neaplenacapacidade. Aempresaagoraesta
preparada paraacompanhar seu processo

de expansdo e enfrentar qualquer aumento
repentino noritmo de producao seademanda
assimexigir.
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“O principal beneficio que obtivemos com os trés diferentes
sistemas de armazenamento e o circuito de transporte
automatico € o notavel aumento da eficiéncia logistica
em toda ainstalacdo. Agora temos uma organizacdo de

mercadorias muito mais eficiente que nos ajuda a alcancar
uma cadeia de abastecimento mais competitiva.”

Yvain Sogno
CEOdeFalk Toys
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