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Bem Brasil otimizao

armazenamento de 500 mil Bembrasi
toneladas de alimentos
congelados anuais CEECe T

e Garantiraconservacao, seguranc¢a
e expedi¢aorapidade produtos

A empresaduplicasuacapacidade de producdo de alimentos congelados gracas aum sistema pereciveisa-25°C.

dearmazenamento automatizado de alta densidade e ao software Easy WMS. * Assegurar o abastecimento das
linhas de producao e aexpedi¢do dos

produtos acabados.

Pais: Brasil | Setor: alimentag¢do e bebidas

SOLUCOES

* Sistema Pallet Shuttle automatico
comtranselevador.

* Sistema de Gerenciamento de
Armazém Easy WMS.

BENEFICIOS

* Automacao logisticaimpulsionaa
producdo anualde 500.000 toneladas
de produtos.

* Armazenamento automatico e
rastreabilidade totalde 66.000 paletes
a-25°C.

¢ Expedicaoininterrupta de matérias-
primas e produtos acabadosgracasa
integracdo do Easy WMS como ERP.
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Fundadanacidade de Araxd, a Bem Brasil
éumaempresadedicadaaproducdode
batatas pré-fritas congeladas e flocos de
batata desidratados. Emseusvinteanos de
histéria, tornou-selider nacional no setore
uma das marcas mais populares do Brasil,
presente namaioriadoslares.

» Fundag¢do: 2006
» Fabricas: 2
» Equipe profissional: #1.300 pessoas
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Bem Brasil, lider na produ¢do de batatas
pré-fritas congeladas no Brasil, reforcou

sua capacidade logisticacoma construcao
de doisarmazéns autoportantes automa-
ticos nafdbricade Perdizes (Minas Gerais).
Equipados com o sistema Pallet Shuttle
automatico com transelevador daMecalux,
operama-25°Cegarantemaconservacaoe

expedicado eficiente de produtos congelados.

“Nossa capacidade produtivaéde 500 mil
toneladas de produtos porano, o que nos
permite atender até 55% da demanda nacio-
nalcomum catédlogo de mais de 20 produtos
voltados parafood service e varejo”, explica
Célio Zero, diretor de Operacdes daBem
Brasil. Aempresatambém exporta para
varios paises da Américado Sul,alémde
Taiwan, Cingapura, Estados Unidos e México,
onde mantémumaalian¢ca comercialcoma
rede de supermercados Walmart.

No ano passado,aempresaaumentou sua
producdoem10% e suareceitaem30%. A
diversificacdo do catdlogo de produtos tem
sidouma das chaves paraesse crescimento.

Uma solucdo escaldvel para apoiar o crescimento da Bem Brasil

O projeto logistico da Bem Brasil foiimplementado em duas etapas. Emuma primeira
fase,aempresa construiuumarmazém de congelados com a Mecalux para cobrir suas
necessidadesimediatas de armazenamento de produtos congelados. Emrespostaao
crescimento continuo da producdo e da demanda, um segundo armazém foi adiciona-
do, dobrando a capacidade logistica para 66.000 paletes.

Desde oinicio, a solucao foi projetada com uma visdo de longo prazo: escalavel e adap-
tadvelaoritmo de evolucdo daempresa. Essa estratégia permitiu a Bem Brasilampliar
suainfraestrutura seminterrupc¢cdes operacionais, reforcando seu compromisso com
uma logistica automatizada, eficiente e preparada para o futuro.
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“O sistema Pallet Shuttle
automatico da Mecalux nos
proporciona beneficios
logisticos como agilidade
nos processos de expedicéo,
maior seguran¢ca no
manuseio de alimentos,
controle de estoque online e
economia de energia”.

Célio Zero
Diretor de Operacdes na Bem Brasil

O armazémda Bem Brasil
nado possuiiluminagao,
pois ndo hdinteracao
humanaemseuinterior.

Afdbricade Perdizes, equipadacomtec-
nologiaavanc¢ada, produz especialidades
como anéis de cebola e batatas smiley, entre
outros.

Segundo Zero,a COVID-19 transformou o
perfildos clientes daBem Brasil: “70% da
nossa producao eradestinadaahotelariae
30% ao varejo, mas desde a pandemiaessa
distribuicdo mudou 50/50”.

Inovacdo em armazenamento Os doisarmazéns de congelado, que arma-
automaticoa-25°C zenam aproximadamente 66.000 paletes
“O sistema Pallet Shuttle automatico da de matérias-primas e produtos acabados,
Mecalux nos proporcionabeneficios lo- consistemem cinco corredorescom 143
gisticos como agilidade nos processosde metros de comprimento, com blocos de
expedicdo, maior seguranca no manuseio estantes de 25 metros dealtura. A estrutura
dosalimentos, controle de estoque online e doarmazém é autoportante, o que signi-
economiade energia”, destacaodiretorde ficaque as proprias estantes sustentamo
Operagdes. edificio.
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Internamente, o sistema Pallet Shuttle auto-
matico introduz e extraia mercadoria auto-
maticamente, agilizando os processos de
armazenamento e expedi¢cdo de paletes. A
conexao, entre os armazéns automatizados
easdreasdeproducdoeexpedicdo, éfeita
roboticamente através de transportadores.

A dreadeexpedicdodaBem Brasilconta
comumadgrande dreade pré-carga.La,uma
lancadeira distribui os produtos acabados
paraum dos vinte canais dindmicos, cadaum
com capacidade para sete paletes. Portas
verticais, que preservamatemperaturae
evitam aperdadefrio, separam este espaco
dorestantedoarmazém.

O cérebro portrasdalogistica
automatizada

Aautomacao logisticada planta de Perdizes
é complementada pelo sistema de gerencia-
mento de armazéns Mecalux, que coordena
e otimizatodas as operac¢desinternas do
centro.

Easy WMS monitoraaentrada, localizacdo
eexpedicdode produtos congeladosem
temporeal, comtotal rastreabilidadeeum
gerenciamento otimizado de estoque. Gracas

Alan¢adeira automatica
realiza o sequenciamento dos
pedidos em canais dindmicos,
organizando-os de acordo
comocliente,opedidooua
rotadetransporte
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aestaferramenta, a Bem Brasil consegue ma-
ximizar a produtividade dos seus armazéns.

Durante aexpedicao, o software delogistica
aplicaaEstratégia FEFO (first expired, first
out), que prioriza o lancamento de produtos
com prazo de validade mais proximo. Este
método garante arotatividadeideal do
estoque, reduz o desperdicio e garantea
qualidade do produto até aentregafinal.

“O software Easy WMS nos da controle total
sobre os produtos armazenados, o que se
traduz emumalogistica mais &gil, segurae
rentavel”, enfatiza o diretor de Operacdes.

Umasoluc¢do logistica pronta
paraexpansdo

Aautomacdodoarmazém daBem Brasilem
Perdizesreforcasuaapostaemumalogistica
adaptadaasdemandas do setor alimenticio.
Gracas ao Pallet Shuttle automaticoe ao
software de gerenciamento, aempresacon-
segue um fornecimento continuo a clientes
nacionais einternacionais. Essainfraestru-
turalogisticaestd alinhada ao crescimento
sustentado daempresaeao seucompromis-
socomaqualidade eainovacéao.



