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Logistica 4.0: producao diaria s
de mais de 6 milhoes de =
compressas esterilizadas

DESAFIOS
» Conectaralogisticae aprodugao

ADA, fabricante global de produtos médicos, automatiza o armazenamento do seu estoque -
L. . L, paraagilizar oarmazenamento de
desde afabricacom o sistema automatico Pallet Shuttle da Mecalux. produtos de savide.
Ese s m] . =
Pais: Portugal | Setor: médico e hospitalar £ ‘ = sl el oty
A - procedentes da producéo.

SOLUCOES

 Pallet Shuttle automaticocom
transelevador.

* Transportadores automaticose
lan¢adeiras para paletes.

* Sistemade Gerenciamentode
Armazém Easy WMS.

BENEFICIOS

e Logistica preparada paraabsorver
aproducao diariade 6 milhdes de
compressas esterilizadas.

e Controle de qualidade e
rastreabilidade do estoque médicoem
temporeal.
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ADA fabrica e comercializa produtos
médicos, como compressasemtecidode
gaze endotecido, ataduras e produtos para
incontinéncia para adultos. Reconhecido no
mercado nacional einternacional pelos seus
elevadosniveis de qualidade, o grupo ADA é
constituido pelasempresas ADAS.A., ADA
FIOS (Unico fabricante europeude tecidode
gazeenaotecido)e ADATEC (responsavel
por fornecer a mais avancadatecnologiaao
grupo). Asinergiadostréslevaaodominiode
todasasfasesdociclodetransformacdo do
tecidodegazee TNT.

» Fundada: 1974
» Equipe profissional: +400 pessoas

» Produgdo: +6 milhoes de compressas
estéreis pordia

A cadeia de abastecimento de umafabrica

de suprimentos médicoscomoa ADA, que
produz e distribui suprimentos médicos, exige
sistemas de armazenamento e transporte que
garantam a qualidade dos produtos. A priori-
dade daempresa é oferecer o melhor servico
possivelaos clientes.

“Com50anosde experiénciae 400 profissio-
naisem seu quadro, trabalhamos diariamente
paranostornarmos umaempresaliderem
nosso setor. O controle de qualidade éin-
trinseco atodas as fases donosso processo
produtivo. Possuimos laboratdrios préprios,
capazes de executar de formaautébnoma
todos os testes fisico-quimicos e microbiolé-
gicos necessarios”,comenta Paulo Andrade,
CEO do Grupo ADA.

Fundadaem Portugalem 1974 e reconhecida
no mercado internacional pelos seus niveis de
qualidade, ADA tem mantido um crescimento
sustentadoaolongo das ultimas décadas.
“Em 2016 abrimos anossa sede em Pagos de
Ferreira,nosarredores do Porto e, algunsanos
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depois, construimos trés unidades produti-
vas adicionais. Gracas as novasinstalacoes,
mais modernas e adaptadas as necessidades
emergentes do mercado, triplicamos a capa-
cidade de produg¢éo e diminuimos o tempo
derespostaaos pedidos de clientes. Houve
também uma melhoria notavel nas condicdes
detrabalho”, afirma Andrade.

O CEO do Grupo ADA explicao quedistingue
a ADA dos seus concorrentes: “Somos uma
dasunicasempresas do setor na Europacom
total controle do nosso processo produtivo.

Primeiro compramos as fibra, em seguida,
dispomos do nosso departamento de fiacdo,
tecelagem e branqueamentoeaindadeuma
unidade dedicadaaproduc¢do de absorventes
higiénicos. Isso garante, produtos de alta
qualidade.”

Atecnologiatemsido pecafundamental para
atingir os niveis de eficiéncia, desempenho,
seguranca e qualidade quea ADA exige na
producdo de suprimentos médicos. Para ge-
renciar os produtos acabados nasuafabrica
de Pacosde Ferreira,aempresainstalouo

sistema Pallet Shuttle automatico da Mecalux,
umadassolucdes dearmazenamento de
compactacao, mais eficientes do mercado.
Segundo Paulo Andrade, aautomacao per-
mitiu que a fabrica de materiais médicos fosse
mais produtiva. “Expedimos diariamente mais
de seismilhdes de compressas paratodoo
mundo, além de abastecer o mercado nacio-
nal e europeu com ataduras, fraldas e lenc¢dis
descartaveis paraadultos.”

Arastreabilidade é outra caracteristica
indispensavel da cadeia de abastecimento de



ADA. Todas as operacdeslogisticas sdo oti-
mizadas com o Sistema de Gerenciamento de
Armazém Easy WMS da Mecalux. Este softwa-
re monitora com muito rigor os suprimentos
médicosdesdeachegadaaoarmazématéa
entregaaosclientes. “Desde a flordoalgodao
atéaexpedi¢cdo do produto final, garantimos
total rastreabilidade detodo o processo de
transformacéo, producao e armazenamento
paramaximizar aqualidade dos nossos pro-
dutos”, descreve o CEO do Grupo ADA.

Armazenamento e expedi¢cdo
automaticade artigos sanitarios

O armazém automatico da Mecalux, com
capacidade paramaisde 4.800 paletes, é
fundamental paraabsorver o elevado ritmo
de producadode ADA. “Todos os dias produ-
zimos milhdes de compressas, adaptadas as
necessidades especificas de cadacliente”,
explicaPaulo Andrade. Através de um circuito
detransportadores, ainstalacdo automati-
zada estd conectadaasaidacomaslinhasde
fabricagcado. O sistema Pallet Shuttle utilizaum
carro motorizado paraarmazenar materiais
médicos procedentes da producao.
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Seguindoasinstrucdes do Easy WMS da
Mecalux, os transelevadores movimentama
mercadoria pelos corredores até os canaisde
armazenamento. Cadatranselevador pode
realizar 54 ciclos combinados/hora. As loca-
lizacdes doarmazém foram personalizadas
paraacomodar mercadoriascom1,5me2,4m
dealtura.

Além do desempenho, outra vantagemdo
sistema Pallet Shuttle automatico é que
aproveitaao maximo o espago disponivel.
Paraaumentar o nimero delocalizacdes, o
armazém foiinstaladonumpococom2mde
profundidade. Deumlado dasinstalacdes
foraminstaladas duas estacdes de picking
onde sdo preparados até oito pedidos simul-
taneamente.

A expedicdo dos paletestambém foi persona-
lizada com o objetivo de ganhar produtivida-
deeevitarinterferéncias nas demais ativi-
dadesdoarmazém.Umalangadeirafornece
doze canais dinamicos de pré-cargacom
capacidade para oito paletes cada. Seguindo
asequénciado Easy WMS, deposita o material

médico solicitado pelos clientes nos canais
correspondentes.

Armazém sob controle

Uma das prioridades da ADA era que o sof-
tware de gerenciamento seintegrasse com
oseuERP. Ambos os sistemas trocamin-
formagdes para coordenar os movimentos
desde asaidadamercadoriadaproducdoe
chegadaaoarmazém até apreparacado para
distribuicdo aos clientes. “Estamos muito
satisfeitos com o Easy WMS porgue, ao

nos comunicarmos comnosso ERP, con-
seguimos controlar todas asinformacodes
relacionadas ao estoque”, acrescenta Paulo
Andrade.

O ERP notificaantecipadamente ao softwa-
re da Mecalux quais dispositivos médicos
chegardodaproducdoaoarmazém. O Easy
WMS identifica os paletes nomomentoem
gue passam pelo postodeinspecdo, valida
seatendemaosrequisitos estabelecidos e
calcula a estratégia de slotting para atribuir
umalocalizacdo de armazenamento que
correspondaao nivel dedemanda.
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“Oarmazém automatico da
Mecalux consolidou a nossa
estratégia de robotizacdo
dos processos de producdo
earmazenamento. O sistema
Pallet Shuttle gerenciado
com Easy WMS nos ajudou
apreservar a qualidade do
material médico.”

Paulo Andrade
CEOdo Grupo ADA

Logistica futura

“Na ADA garantimos a mais alta qualidade
dos artigos médicos paraatender as neces-
sidades atuais e futuras de nossos clientes”,
resume Andrade.

No setor de sauide,aautomagao se estabele-
ce como estratégia essencial paraaceleraras
operacdeslogisticas. O produtor portugués
temrecorrido arobotizacdo paraaumentaro
fluxo de mercadorias, ampliar a capacidade
dearmazenamento erealizar um gerencia-
mento avancado detodos os processos e
operacdes que decorremno armazém. Tendo
arobdticacomoelo,nafadbrica4.0daADA,
os processos de logisticae produgcdoandam
de maos dadas.



