T MECALUX

A combinacao de cinco sistemas

de armazenagem impulsionaa ABAFOODS
produtividade de um fabricante |

de bebidas ogmntcocs

armazenagem mais apropriado para

A Abafoods ampliou seuarmazém central, localizado em Badia Polesine, no nordeste daltalia, destinado a SuastCafaCte”'SticasAz“;taCjo =
~ . . . . uatroareas quea aTOOdS POSSuUl.

abastecer o centrode producdo e armazenar os produtos finalizados. A Mecalux forneceu cinco sistemas 9 - d P

de armazenagem que convivem em 4.500 m2, com o objetivo de otimizar ao maximo o espaco disponivel, CCihEepeEGise leeelzact e ek

cadaarmazém segue um circuito légico
e agil, considerando os processos de
producao.

aumentar acapacidadeem maisde 6.000 paletes e satisfazer a crescente demanda do mercado.

Pais: Itadlia | Setor: alimentagao e bebidas

* Elevadacapacidadede
armazenagem:aoincorporar
principalmente sistemas por
compactacao, se consegue otimizar o
volume do armazém, com o objetivo de
obter acapacidade de armazenagem
necessaria paraa Abafoods.
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As necessidades da Abafoods

A Abafoods é umaempresaitalianaespecia-
lizada na fabricagdo de bebidas organicas
comingredientes naturais, como arroz, soja
ouaveia.

Nos ultimos anos, conseguiu aumentar as
exportacdes gracasainovacdo constantede
seus produtos.

A empresa, que sempretrabalhouladoa
lado com a Mecalux paraencontraramelhor
solucdo parasuas necessidades logisticas,
solicitounovamente sua colaboracé&o para
ampliar oarmazém e ajusta-lo as suas exi-
géncias. A empresarequeria maior capaci-
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dadedearmazenagemeagilidadeemtodaa
operagao.

Composicaodoarmazém

Ainstalacdo da Abafoods é constituida por
quatro dreas distintas: oarmazémdeemba-
lagem e acondicionamento, o de fabricacao,
préximo ao centro de producéo, e doisarma-
zéns de produtos finalizados, que classificam
amercadoriaem funcdo darotatividade.

A Mecalux forneceucinco sistemas de arma-
zenagemdiferentes, quatro deles de com-
pactacado, que permitem obter uma capaci-
dade superiora6.000 paletes de diversos
tamanhos e pesos:

- Estantes compactas drive-in

- Estantes compactas push-back

- Sistema compacto semiautomatico Pallet
Shuttle

- Estantes sobre bases mdéveis Movirack

- Estantes de paletizagdo convencional

Armazémde embalagem

e acondicionamento

Em uma mesma area convivem dois sistemas
dearmazenagemdiferentes, comaplicacdes
muito diferentes. Foraminstaladas estantes
push-back com144 canais que armazenam
até quatro paletesem profundidade. As
manobras sdo muito dgeis e sdo feitas pelo
mesmo lado da estante. Os operadores ndo

entramnointerior dos corredores dearma-
zenagem, mas os paletes sdointroduzidos
em cadacanal e se deslocam porempurre,
comaajudadaempilhadeira.

O primeiro palete é colocado na primeira po-
sicdo do nivel (a mais proxima do corredor),
sobre carrinhos. Ao introduzir o segundo pa-
lete, o primeiro é empurrado e assim, suces-
sivamente, até encher o canal. As estantes
estdoligeiramenteinclinadas, sendo a parte
dianteira de menor altura, para facilitar que
asunidades de cargaavancem por gravidade
atéaprimeiraposicdo de saida, quando se
retira o palete posicionado nessalocalizacao.

Alémdisso, também foifornecido o sistema
de armazenagem Movirack. Foram monta-
dasuma estante simples e quatro de acesso
duplo (trés delas sdo moveis). As estantes
estdo colocadas sobre bases mdoveis que se
deslocam lateralmente, de formaauténoma,
qguando o operadorddaordem,através do
comando deradio controle. As estantes séo
gradeadas comtelaeletrossoldada, o que
permite depositar paletes de baixa qualidade



e de medidas muito varidveis. E umsistema
porcompactacdo que aproveitaao maximo o
espaco disponivel ao suprimir os corredores,
facilitando o acesso direto a mercadoriaao
abrir o corredor de trabalho correspondente
ao produto que se quer acessar.

Poroutrolado, foramincorporadas medidas
de segurancaque protegem os trabalhado-
res, tais como barreiras externas einternas
com fotocélulas que detémtoda a atividade
qguando hd operadores trabalhandono
corredor.

Armazémde fabricacao
Oarmazémdefabricacdo seencontraao
lado do centrode produgdo e estd equipado
com dois sistemas de armazenagem diferen-
tes, que cumprem com fun¢cdes bem especi-
ficas. Com o objetivo de fornecer os produtos
indispensaveis para o processo de produgcao
da Abafoods, nas estantes de paletizacdo
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compactadrive-in, sdo depositados tempo-
rariamente os materiais que sdo utilizados
nas tarefas de embalagem e acondiciona-
mento de cadajornada.

Por outro lado, foilevantado um bloco de es-
tantes servidas com o sistema semiautomati-
cocompacto Pallet Shuttle, reservado paraa
mercadoria que permanece em quarentena,
ouseja,armazenadadurante umtempo
determinado, a esperadesua verificacdoe
realizacdo de controles de qualidade. Uma
vez superada estafase, cada palete é classi-
ficadoem funcdo de suarotatividadeelheé
atribuidaumalocalizacao.

Armazémde produto finalizado 1

Ha dois armazéns para os produtos finaliza-
dos.Emum deles é armazenadaamercado-
riade médio e baixo consumo (tipoBe C).

A Mecalux dispds trés sistemas de armaze-
nagemdiferentes: as estantes push-back,

ascompactaseosistemasemiautomatico
Pallet Shuttle.

O sistema semiautomatico Pallet Shuttle
estdadaptado as necessidades logisticas da
Abafoods eaotamanho de sua mercadoria.
Comelesereduznotavelmente otempo

de manobrados operadores,ao passo que
otimiza a capacidade dearmazenagemcom
que o sistema por compactagéo fornece.

Armazémde produto finalizado 2

Este armazém se destinaamercadoriade
maior consumo (tipo A), depositadaem
estantes compactas. O sistemacumpre com
orequisito da Abafoods de aproveitarao
maximo a superficie e, assim, obter maior ca-
pacidade. Asempilhadeiras sdo introduzidas
em cada corredor de carga, comos garfos
elevadosaalturadonivel que se desejarea-
lizar aoperacdo. Também foram colocadas
estantes de paletizagdo convencional, que
proporcionam acesso diretoamercadoriae
permitem realizar picking diretamente nos
niveisinferiores.

T MECALUX




