Caso pratico: Delaviuda
O armazém automatizado mais alto
da Espanha

Defawuda

Localizagao: Espanha
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Com 42 metros de altura, este centro logistico construido pela Mecalux na
localidade de Sonseca (Toledo), permitiu que a empresa Delaviuda obtivesse uma
capacidade de armazenamento para mais de 22.000 paletes em uma superficie
de apenas 2.290 m?2. O armazém, totalmente automatizado, esta preparado para
duplicar sua capacidade quando o crescimento e as necessidades da Delaviuda
exigirem. No fornecimento e com a finalidade de controlar toda a gestao do
centro logistico, também foi incluido o software de gestao de armazéns da
Mecalux Easy WMS.
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Quem é a Delaviuda

Delaviuda é uma das empresas espanholas
com mais renome na fabricacao de torrone
e derivados, oferecendo até 150 produtos
diferentes em mais de 70 paises e com um
quadro de pessoal que supera os 700 tra-
balhadores.

Com quase 100 anos de histéria, a
Delaviuda é composta por trés empresas:
Delaviuda Alimentacion, SA, Almendralia
Ibérica, SLU e Artenay Bars, SAS. Cada uma
delas esta especializada em uma ativida-
de determinada, tal como a elaboracéo de
marzipa ou torrones, a plantacao e a explo-
racao de améndoas e a producao de barri-
nhas, respectivamente.

Requisitos a considerar

A Delaviuda, ao longo da ultima década,
teve um forte crescimento que exigiu me-
Ihorar a capacidade de armazenamento de
suas instalacdes e a agilizar a preparacao
dos pedidos.

Para resolver tal problema, a Delaviuda
abordou a necessidade de construir um
armazém visando centralizar todas as ati-
vidades logisticas da empresa, assim co-
mo deveria ter capacidade para armazenar
mais de 20.000 paletes. Além disso, como
a grande maioria dos envios nao é de pale-
tes completos, as instalacoes também de-
viam contemplar uma area para a prepara-
caode pedidos.

Para realizar esse importante projeto, a
Delaviuda confiou na Mecalux para auto-
matizar os processos de armazenamento a
partir dos postos de entrada até os postos
de saida, considerando um possivel cresci-
mento em um periodo de tempo relativa-
mente curto.




Um armazém automatizado como
solucao

Com a finalidade de tirar o maximo parti-
do de uma superficie que nao é excessiva-
mente ampla, optou-se por construir um
armazém automatizado de 42 m de altu-
ra, adjacente a um edificio destinado a area
comum de entradas, saidas e picking.

Para agilizar e melhorar o fluxo de merca-
doria foiinstalado um circuito completo de
transportadores controlados gracas ao sis-
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tema de gestdo de armazéns Easy WMS da
Mecalux. Além disso, foi prevista a possibi-
lidade de duplicar no futuro a capacidade
de armazenamento de uma forma muito
simples e sem ter que interromper a ativi-
dade da Delaviuda.

O novo armazém proporcionou a empre-
sa uma série de vantagens, entre as quais
se destacam a reducdo dos custos logisti-
cos, a melhoria dos servicos em termos de
prazo e quantidades, a agilidade na pre-
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paracao de pedidos, a reducao de erros de
preparacao, a diminuicdo dos niveis de es-
togue e a economia de energia elétrica. O
novo armazém da Delaviuda em Sonseca
(Toledo) é composto por:

1 Armazém principal automatizado

2 Circuitode transporte

3 Armazém para picking

4 Armazém de matéria-prima

5 Armazém de embalagem
6.Recebimento, expedicao e pré-cargas

Para sua construcao, a equipe

de engenheiros da Mecalux analisou a area

e as caracteristicas da localizacao,

aforma de operar, os fluxos de entrada e saida
da mercadoria, a possivel previsao

de crescimento, etc.
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Armazém automatizado:
caracteristicas

Constitufdo por trés corredores de arma-
zenamento com estantes de profundidade
dupla, situadas em ambos os lados. Por ca-
da corredor circula um transelevador que
executa os movimentos dos paletes a par-
tirda posicao de cabeceira até alocalizacao
correspondente.

O armazém da
Delaviuda, com 101 m
de comprimento

(sem contar o edificio
adjacente a cabeceira),
22,7 mdelargurae

42 mde altura, tem
uma capacidade de
armazenamento para
mais de 22.100 paletes

As estantes possuem 21 niveis de carga,
quatro deles para paletes de 1,9 m de al-
tura e o restante para paletes de 1,35 m.
Cadanivel admite trés paletes e no maximo
2.100kg.

Ao ser um edificio tdo alto, as forcas hori-
zontais transversais — principalmente as do
vento — sdo absorvidas por um ndmero re-
duzido de pilares. Tal fato obrigou a realiza-
cao de umafabricacdo especial para que os
pilares fossem capazes de suportar, além
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do vento, o peso dos paletes, seu proprio
peso, a neve, assim como a forca transmiti-
da pelostranselevadores.

Os transelevadores, que sao de construcao
monocoluna, também devem suportar as
cargas dinamicas transmitidas em situa-
¢oes limite, tal como indica o regulamento
correspondente.

Foram colocados tubos de refrigeracao na
parte superior das estantes, sem perder es-
paco e permitindo uma correta circulacao
do ar por todo o edificio, com a finalidade
de manter uma temperatura determinada

eimpedir que a mercadoria se degrade.

Também foram instalados entre as estan-
tes os tubos e sprinklers do sistema con-
tra incéndios, de forma que coincidissem
com as longarinas evitando perder espaco
e conseguir uma correta aspersao dos pa-
letes armazenados em caso de incéndio.

Os dois transportadores principais do ar-
mazém, situados no extremo oposto do la-
do que coincide com a érea das docas e a
area de picking, estao dentro de um edifi-
cio adjacente de pouca altura que faz a li-
gacdo comoarmazém central.
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Entrada da mercadoria

Uma parte da mercadoria que entra do ex-
terior tem como destino o armazém de ma-
téria-prima. O recebimento ocorre atra-
vés de um circuito de transportadores, que
inclui o posto de inspecao, e um elevador
que corrige o desnivel existente entre as
duasareas.

Os paletes com destino ao armazém prin-
cipal entram por um circuito que percorre
a parte lateral e posterior do edificio cen-
tral, para acabar interligando-se a cabecei-
ra do armazém principal. Como se trata de
um circuito tao longo, necessario em virtu-
de da distribuicao das areas e da operacao
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realizada, oferece a possibilidade de ter um
grande numero de paletes de acumulacéo,
gue permitiriam continuar operando caso
ocorresse umincidente nosistema.

Os dois pontos de entrada e de inicio de
ambos os circuitos de transporte coinci-
demem umamesma area.

Disponibilizaram-se, no circuito destinado
as entradas do armazém, outros elemen-
tos que asseguram o excelente funciona-
mento das instalacoes, tais como uma en-
volvedora, uma etiquetadora, o controle
de entradas, o posto de inspecao automa-
ticae oposto derejeigoes.

A mercadoria,

ja paletizada, chega
ao armazém por dois
pontos de entrada:
as docas (mercadoria
proveniente

do exterior)

e as areas

de producao

Producao

L

Docas
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Saida da mercadoria

As safdas realizadas a partir do armazém
principal podem ir diretamente para a ex-
pedicdo (4rea de docas) ou para o arma-
zém de picking. Todo o circuito de saidas
forma um “U” que percorre a parte pos-
terior do edificio central. No armazém de
picking foram disponibilizadas trés saidas
simples e duas com acumulacdo para os
paletes destinados a expedicdo. Essas Ulti-
mas saidas foram adaptadas para que pos-
sam pegar nos paletes tanto pelo lado es-
treito quanto pelolado maislargo.

Um eficaz circuito de
transportadores percorre a
parte de tras das instalacoes
com afinalidade de alcancar
o fluxo de movimentos
exigidos
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Funcées de picking

O picking dos produtos de média e alta ro-
tatividade é realizado nos niveis inferiores
das estantes, enquanto no segundo ni-
vel foram dispostos os produtos de pouco
consumo. A reserva paletizada foi localiza-
danos niveis superiores.

O operador que efetua o picking utiliza
transpaleteiras elétricas com elevacao que

lhe permitem elevar o palete até a altura
ergondmica mais apropriada. Esse equi-
pamento de movimentacdo também ofe-
rece a possibilidade de mover os paletes
dos niveis superiores e empilhar os pedidos
preparados, ja paletizados, que tenham
pouca altura.Os pedidos preparados no ar-
mazém de picking devem passar pela en-
volvedora antes de serem transferidos as
pré-cargas.
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Armazém de matérias-primas

Trata-se de uma camara refrigerada onde
sdo armazenados basicamente produtos
a granel, em sua maioria em sacos do tipo
big bag que, por sua vez, sao colocados so-
bre paletes. O sistema de armazenamento
utilizado é o de paletizacdo convencional,
com acesso direto a qualquer palete. Esse
sistema é ideal para manter uma correta
rotatividade do produto com ajuda do pro-
grama de gestao de armazéns Easy WMS
daMecalux.

A mercadoria chega a esse armazém atra-
vés do circuito de transporte automatico
formado por transportadores de roletes e
correntes. Junto a este armazém, separada
por uma parede porque ndo precisa estar
refrigerada, se encontra a drea atribuida a
embalagens e etiquetas.
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Areade docas

A é&rea, localizada em frente do armazém
de picking e a area de consolidacdo dos
pedidos preparados, conta com sete do-
cas completamente acondicionadas com
o proposito de evitar alteracdes bruscas de
temperatura e correntes de ar entre o exte-
riore oarmazém central.

Os pedidos, colocados no chao e empilha-
dos entre si para otimizar a altura do vei-
culo de transporte, sdo acumulados nas
pré-cargas. Os operadores, através do ma-
nuseio de transpaleteiras elétricas, carre-
gam os caminhoes.

Nessa area realiza-se
tanto o recebimento

da mercadoria
proveniente do exterior
guanto as saidas

com destino aos clientes
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Sistema de gestao de armazéns Easy

WMS

Com o sistema de gestdo de armazéns

(SGA) da Mecalux é possivel controlar todas

as operacoes pertinentes dos diferentes ar-

mazéns que compdem esse centro logisti-
co. Entretodas as funcoes, destacam-se:

- Recebimento da mercadoria.

- Etiquetagem.

- Localizacdo nos diferentes armazéns de-
pendendo do produto e dos parametros
previamente programados.

- Gestao do mapa dos armazéns e do es-
toque em temporeal.

- Controle das saidas, tanto com destino
a producao quanto picking ou expedi-
¢oes, mantendo os critérios parametri-
zados.

- Gestao de todos os processos relaciona-
dos com o picking.

- Preparacdodasrotasdeenvioaosclientes.

- Emissaoderelatorios.

Todas as acoes realizadas pelos operadores
sdo gerenciadas através dos terminais in-
formaticos individuais que fazem parte do
sistema de conexdo remota através de ra-
diofrequéncia.
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Além disso, o Easy WMS, com apoio do
programa de controle Galileo da Mecalux,
controla através de regras e rotas ja progra-
madas todos 0s movimentos automaticos
feitos pelos diferentes equipamentos me-
canicos das instalacdes, tais como os tran-
selevadores, transportadores, elevadores,
envolvedoras, postos de controle, etc.

O Easy WMS esta conectado de forma bidi-
recional e permanente ao ERP SAP do clien-
te intercambiando informacao precisa em
todos os processos efetuados no centro lo-
gistico.
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Painéis do Easy WMS da Mecalux
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O sistema contra incéndios

O armazém da Delaviuda cumpre o regula-
mento local de protecdo contra incéndios,
gracas a um sofisticado e eficiente sistema
de deteccdo e extincao do fogo equipado
com detectores de fumaca e outros dispo-
sitivos de controle.

Os sprinklers autométicos, ou fire
sprinklers, sdo colocados estrategicamen-
te nointerior das estantes com a finalidade
de ficarem protegidos de possiveis impac-
tos ocasionais e de oferecer uma correta
aspersao nos paletes.

No exterior do edificio
localiza-se o depdsito

e asalade bombas que
proporcionam o caudal

de dgua e a pressao exigida
pelas instalacoes




Um armazém autoportante

de grande altura

A principal caracteristica de um armazém
autoportante é que nao ha pilares ou colu-
nas gue suportem o edificio, pois a estru-
tura do edificio é formada pelas proprias
estantes e a cobertura exterior é apoiada e
fixada nelas.

Para o célculo estrutural de um armazém
autoportante considera-se o peso das es-
tantes, da mercadoria armazenada, da
forca do vento, tanto no que se refere a
pressao quanto a succao da areaonde o ar-
mazém vai ser construido, o peso da neve
de acordo com o regulamento existente,
assim como os impulsos efetuados pelos
transelevadores e, finalmente, a atividade
sismica correspondente ao territério onde
estejasituado.
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Beneficios para a Delaviuda

- Elevada capacidade de armazenamento: o armazém da Delaviuda permite armazenar mais de
22.100 paletesem uma superficie de 2.290 m?.

- Reducao de custos: a automatizacao do armazém, assim como das entradas e saidas da mercadoria, per-
mitiram que a Delaviuda ganhasse eficiéncia e reduzisse custos de pessoal e logfsticos.

- Incremento da produtividade: o desenho especifico do armazém e a automatizacao dos principais pro-
cessos possibilitam a preparacao dos pedidos no menor tempo possivel.

- Controle do armazém: gracas ao sistema de gestao de armazéns Easy WMS, a Delaviuda pode controlar
desde orecebimento, armazenamento e expedicao da mercadoria até as operacdes de picking.

Dados Técnicos

Capacidade dearmazenamento  22.152 paletes N. de corredores de armazenamento 3

Dimensoes do palete 800x 1.200 mm N. detranselevadores 3

Peso maximo por palete 700kg Tipo de transelevador monocoluna
Alturadoarmazém 42m Niveis de carga 21

Comprimento do armazém 101 m Sistema de extracao profundidade dupla
Larguradoarmazém 22,7m
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