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Caso pratico: Sokpol
Maxima produtividade na avancada fabrica da Sokpol

Localizagéo: Pol6énia

. s

A Sokpol é um dos fabricantes de sucos, néctares e dgua
mineral mais reconhecido da Pol6nia. A fabrica, localizada
em Myszkow, foi equipada com a tltima tecnologia a fim de
potencializar seu desempenho. Este projeto, em constante
expansao, foi sendo ampliado e adaptado de acordo com as
necessidades da Sokpol e do mercado. Atualmente, o centro
é composto por dois armazéns, um deles esta equipado com
o sistema Pallet Shuttle semiautomatico para os produtos
acabados com maior demanda e o outro com capacidade
para mais de 28.400 europaletes e uma operacao totalmente
automatica.



Sobre a Sokpol

Os sucos, refrescos e purés de frutas da
Sokpol sdo os mais populares da Polénia. A

empresa, fundada em 1992, desde entao [ et
desenvolve e comercializa constantemen- i e e
te novos produtos.

Fabricacao
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Armazém 1

*
Nos ultimos anos reforcou sua presencain-

ternacional e seus produtos passaram a ser
distribuidos em grande parte da Europa e

dos Estados Unidos. Ponte elevada

: A
Necessidades da Sokpol ! -
A Sokpol possui uma fabrica na localidade .

de Myszkow, ao sul da Polonia, onde se fa-

brica a maior parte de seus produtos. A sua

localizacdo estratégica propicia uma rapi-

da distribuicdo da mercadoria por toda a

geografia europeia.

Inicialmente o centro dispunha de um ar-
mazém junto a fabrica destinado ao ar-
mazenamento dos produtos acabados.
No entanto, o espaco era insuficiente pa-
ra fazer frente ao aumento da producao.

Nos ultimos anos a empresa ampliou seu
catalogo de produtos e aumentou as ven-
das devido a sua expansao internacional.
Decidida a vencer este desafio e a reforcar
suas perspectivas futuras, a empresa solici-
tou a colaboracédo da Mecalux.
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A solucao

Considerando as necessidades da Sokpol, a
Mecalux desenvolveu e construiu umarma-
zém automatico com capacidade para mais
de 28.400 europaletes (800 x 1.200 mm)
ou 56.800 meios paletes (400 x 600 mm).
Trata-se de uma solucdo muito moderna,
funcional e que garante um elevado de-
sempenho, ao mesmo tempo em que su-
pera todas as expectativas.

O centro da Sokpol ficaem uma grande ex-
tensdo de terreno e o novo armazém es-

ta afastado da fabrica. Abranger toda essa
distancia no momento de transferir a mer-
cadoria podia representar um custo muito
alto que era preciso ser minimizado.

Portanto, nesse sentido, a Mecalux cons-
truiu uma ponte elevada e cobertaa 5 mde
altura emrelacéo ao solo, que faz a ligacdo
entre a saida da fabrica e o novo armazém,
cruzando o primeiro armazém por uma de
suas laterais. Em seu interior, um circuito de
eletrovias proporciona muita rapidez para
fazer a transferéncia da mercadoria.
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Armazém 1

A Sokpol construiu um primeiro armazém
localizado junto a sua fabrica, equipado com
o sistema Pallet Shuttle semiautomatico.

Atua como buffer (armazém de estadia
curta) e ali sao alojados, principalmente, os
produtos acabados de maior demanda, a
espera de serem enviados para a area de
expedicao.

E um sistema muito apropriado para es-
te tipo de produto, de consumo massivo
e com muitos paletes por cada referéncia.

Este sistema aproveita ao maximo todo
0 espaco disponivel para conseguir uma
maior capacidade de armazenamento, as-
sim com o seu funcionamento é simples,
agil e exige uma intervencdo minima por
parte dos operadores, o que permite a en-
trada e saida permanente dos artigos.

A mercadoria é gerenciada de acordo com
o principio FIFO (first in, first out), ou seja, o
primeiro palete que entra é o primeiro que
sai. Ha dois corredores de trabalho: um de
carga e outro de descarga, o que evita in-
terferéncias entre ambas as operacoes.

O armazém dispoe de uma area de pré-car-
gas localizada em frente as docas. Os pale-
tes sdo agrupados no solo com afinalidade
de agilizar seu posterior carregamento nos
caminhdes de transporte.

Possui igualmente dois pisos. Em cada um
deles sao efetuadas diferentes operacoes:

Tra‘r_1‘§pert§aores de saida da fabrica
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Piso inferior

A fabrica e o armazém ocupam este es-
paco. Os operadores dispdem de uma in-
terligagdo direta e sem obstaculos para
transferir a mercadoria de um lugar para
ooutro. Ajudados por empilhadeiras retra-
teis, os operadores coletam os paletes para
deposita-los no canal das estantes atribu-
ido pelo software de gestdo de armazéns
(SGA). Em seguida o carro motorizado di-
rige a carga até a primeira localizacao livre
de forma autdbnoma.

Também foi instalado um circuito de trans-
portadores, exatamente na saida da fabri-
ca, onde sdo depositados os paletes que
se dirigem diretamente para o Armazém 2.

Os transportadores encaminham os pale-
tes para dois elevadores que transferem as
cargas para o piso superior, onde se encon-
tra o circuito de eletrovias.

Junto as docas, um terceiro elevador envia
os produtos para o piso superior. Esta en-
trada destina-se aos produtos provenien-
tes de outros centros de fabricacdo que de-
vem ser alojados no Armazém 2.

Antes de chegarem ao elevador os paletes
atravessam um posto de inspecao. Ja ali se
verifica se estdo em bom estado e se seu
peso e medidas correspondem as necessi-
dades de qualidade exigidas pelo armazém
automatico.
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Tanto os transportadores quanto os eleva-
dores estdo protegidos por painéis telados,
barreiras 6ticas e portas de acesso seguro
que evitam a entrada de pessoas nao auto-
rizadas em seu raio de acéo.

Piso superior

As eletrovias percorrem uma das late-
rais do armazém para se dirigirem a pon-
te elevada. Do outro lado da ponte fica o
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Armazém 2.

Aoinstalar o circuito de eletrovias a umaal-
tura mais elevada foi possivel aproveitar ao
maximo a superficie do armazém, evitando
dessa forma interferéncias com as demais
operacdes realizadas.
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Ponte elevada e circuito de eletrovias
A ponte elevada é a melhor solucao para
interligar os trés edificios entre si. Também
une osarmazéns 1 e 2 que estdo separados
por uma rua.

Em seu interior foi colocado o circuito de
eletrovias. E um sistema de transporte mui-
to aqgil e rapido que alcanca até 100 m/mine
garante um fluxo constante de mercadoria.

O circuito é composto por trilhos suspen-
sos do teto através dos quais se deslocam
carros autébnomos que transportam os pa-
letes. £ possivel aumentar o nimero de car-
ros em funcao das necessidades e do cres-
cimento da empresa.
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Neste armazém trabalha-se sobretudo
com europaletes e meios paletes. Para po-
der transferi-los, tanto os carros das ele-
trovias quanto os transportadores contam
com quatro ramais de correntes. As princi-
pais vantagens das eletrovias sao sua ele-
vada eficacia, grande versatilidade e a mi-
nimizacao de erros.

O circuito percorre toda a cabeceira do
Armazém 2, depositando ou retirando os
paletes dos transportadores de entrada e
safda de cada corredor.




O circuito de eletrovias
exige aminima intervencao
por parte dos operadores
e elimina a possibilidade
de erros decorrentes da
gestao manual

No final do percurso foi disponibilizada
uma area de manutencao para onde se di-
rigem os carros que precisem de alguma
intervengao, assim como sao agrupados os
carros que se encontram a espera.

Este circuito foi projetado de uma forma
muito detalhada, uma vez que tiveram em
consideracdo os fluxos e o nimero de paletes
que deve ser movido entre os dois armazéns.

Por esse motivo foram criados dois atalhos
gue evitam que os carros tenham que per-
correr o circuito inteiro.
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Armazém 2
O armazém automatico, de 15,5 m de al-
tura, € composto por nove corredores com
estantes de profundidade dupla em ambos
os lados.

As referéncias sao armazenadas nas loca-
lizaces correspondentes das estantes ba-
seando-se em critérios de rotatividade A, B
e C, (os produtos de maior consumo ficam
na parte da frente do armazém e os de me-
nor demanda na parte de tras). Esta orga-
nizagdo otimiza os movimentos dos equi-
pamentos de movimentacdo e aumenta o
numero de ciclos.

Em cada corredor circula um transelevador
monocoluna que trabalha a uma velocida-
de de translacdo de 160 m/min e 38 m/min
em elevacao.

Os transelevadores coletam os paletes dos
transportadores de entrada para deposita-
-los na localizacao atribuida pelo softwa-
re de gestao de armazéns Easy WMS da
Mecalux. Posteriormente, fazem o mesmo
movimento mas em sentido inverso para a
safda da mercadoria.
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Armazém 2

1.Corredores de armazenamento
O armazém automatico da Sokpol possui uma Edificio geminado de menor altura
capacidade de armazenamento que permite receber gggf:e'lae”vgzi‘jgjs
28.400 europaletes ou 56.800 meios paletes 4.Canais dinamicos de pré-cargas

A cabeceira do armazém é composta por
dois pisos. No piso superior circulam as ele-
trovias onde ocorre a entrada e a saida da
mercadoria do armazém.

Por outro lado, aproveitou-se o piso infe-
rior para colocar os armarios de poténcia e
controle, assim como as portas de acesso
as areas de manutencao.

Os quadros elétricos enviam e recebem si-
nais, a0 mesmo tempo em que transmitem
poténcia elétrica as maquinas do arma-
zém, como os transportadores, transeleva-
dores, eletrovias ou elevadores.
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Foi construido um edificio de menor altura,
unido a uma lateral do armazém, e distri-
bufdo em dois pisos para realizar diferentes
operacoes:

Piso superior
Conta com um espaco transltcido onde se
encontram os postos de picking.

As eletrovias abastecem esta area do arma-
zém com os paletes necessarios para a pre-
paracao de pedidos.

Ostransportadores de entrada incorporam
uma mesa hidraulica que permite operar
com transpaletes.
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Piso inferior

Destina-se as saidas para expedicao e as
pré-cargas. Dois elevadores descem os pa-
letes até o piso inferior, onde duas lancadei-
ras organizam esta area depositando a mer-
cadoria no canal dindmico correspondente.

As lancadeiras interligam dois pontos em
linha reta podendo deslocar-se em ambos
os sentidos. Deslizam sobre trilhos e con-

tam com quatro ramais de transportado-
res de correntes para mover os paletes.
Foram instalados 40 canais dinamicos de
pré-cargas com uma leve inclinacdo que
facilita o deslocamento pela forca da gra-
vidade dos paletes da parte mais alta para
a mais baixa (situada nas docas). Uma vez
ali, os roletes estao partidos para que os
garfos das empilhadeiras possam extrair
os paletes.

Os paletes sao agrupados em funcao de de sua
correspondéncia a um pedido ou rota, com afinalidade de
agilizar sua posterior carga nos caminhdes de distribuicao




Easy WMS da Mecalux

Diante da envergadura deste centro, é fun-
damental um sistema informatizado mui-
to eficiente.

Nesse sentido, o Easy WMS, o software
de gestao de armazéns desenvolvido pe-
la Mecalux, controla e intervém em todos
0s processos realizados, incluindo entrada
da mercadoria proveniente da fabrica e do
exterior, a atribuicao de localizacdes, con-
trole do estoque, extracdo, envio para ex-
pedicao, etc.

Para armazenar a mercadoria nas locali-
zagbes correspondentes o Easy WMS de
Mecalux conta com regras e algoritmos
configurados que levam em consideracao
as caracteristicas dos produtos, os critérios
de consumo e sua rotatividade.

O SGA indica os produtos que devem sair
do armazém. Estes sdo transferidos auto-
maticamente para a area de pré-cargas,
ficando a espera até o momento em que
o caminhao seja acoplado a doca para ser
carregado.

Para que este centro possa operar correta-
mente, o Easy WMS da Mecalux esta em
permanente comunicacdo com o sistema
de gestdo empresarial ERP da Sokpol e, por
suavez, com o modulo de controle Galileo.

O Galileo é o software de controle da
Mecalux que se encarrega de dar ordens
as maquinas (transportadores, transeleva-
dores, eletrovias e elevadores) de ambos os
armazéns, assim como de registrar os pos-
siveis incidentes.

Proporciona toda a informacao em tempo
real de cada um dos equipamentos e é ca-
paz de simular o funcionamento eletrome-
canico da instalacdo automatica completa
através de um sistema de controle, deno-
minado SCADA.

O Easy WMS da Mecalux
esta preparado para

se adaptar as alteracoes
eaoaumentoda
producao que a Sokpol
venha a ter futuramente
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Beneficios para a Sokpol

- Sistema de transporte eficiente: o circuito de eletrovias interliga os dois armazéns com a fabrica, ga-
rantindo assim o nimero de movimentos de paletes necessarios para a Sokpol. @

- Instalacao segura: os equipamentos eletromecanicos foram protegidos para evitar incidentes, assim
com 0 acesso de pessoal nao autorizado.

- Excelente operacionalidade: a distribuicdo da mercadoria em funcao de suas caracteristicas e rotativi-
dade no armazém aumenta a produtividade dos dois armazéns.

Equipamentos instalados

Circuito de eletrovias

Elevadores

Transelevadores

Langadeira

Transportadores

Canais dinamicos de pré-cargas

12 macaluscom T MECALUX



